3000 0986 03.14

Gebrauchsinformation

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definition
AFFINIS ist eine Dentalabformmasse auf Silikonbasis.

Materialtyp
Polyvinylsiloxan, additionsvernetzendes Silikon-Elas-
tomer.

Zusammensetzung
putty soft
Basis: braun

Katalysator:  hellgrau
- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft

Basis: orange

Katalysator:  hellgrau

—1S0 4823, Type 0, putty consistency

fast putty soft

Basis: braun

Katalysator:  hellgrau

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Anwendungsgebiete

putty soft/ putty super soft / fast putty soft
- Erstabformung in der Korrekturabformtechnik

- Abformmasse fiir die Uberabformung in der Dop-
pelmischtechnik

- Abformmasse fiir die Uberabformung in der Kup-
ferringtechnik

- Abformungen firr Studienmodelle, Orthodontie-
modelle, Schlissel

Klinische Arbeitszeiten
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Wichtig

Prifen sie die Aushartung der Abformung vor
dem Entfernen intra-oral.

Hohere Temperaturen beschleunigen den Abbin-
deprozess, tiefere Temperaturen verlangsamen
diesen.

Fir eine verldngerte Verarbeitungszeit kdnnen sie
das Material vor dem Gebrauch auch in den Kiihl-
schrank stellen.

Gegenanzeigen
Bei bestimmungsgemaBem Gebrauch keine be-
kannt.

Neben- und Wechselwirkungen

Polyvinylsiloxane weisen eine sehr gute biologische
Vertraglichkeit auf. Bis jetzt sind keine schadlichen
Neben- und Wechselwirkungen bei Patienten und
Praxispersonal bekannt. Abformstoffe sind indikati-
onsgemall dazu bestimmt, im Mund des Patienten
zur Aushdrtung zu gelangen. Die Verweildauer im
Munde ist auf maximal die doppelte Aushartezeit zu
beschranken. Trotz groBer Reissfestigkeit ist darauf
zu achten, dass keine Materialreste in Interdentalrau-
men oder im Sulcus zurlickbleiben. Stark untersich-

gehende Stellen sind unter Umstanden vorgangig
auszublocken.

Loffel

Die Wahl des Loffels ist abhdngig von der Abform-
technik oder personlicher Praferenz (konfektionierte
Loffel, ,Dual-Arch” oder individuelle Loffel). Fiir eine
einwandfreie Haftung empfehlen wir, alle Loffel mit
einer dinnen Schicht Coltéene® Adhesive (nach ca.
1 min trocken) oder mit jedem anderen, fiir Polyvinyl-
siloxane geeigneten Adhdsiv zu bestreichen.

Dosierung

Gleiche Anzahl gestrichene Loffel Basis- und Kataly-
satormasse aus der Dose entnehmen.

Achtung: Die entsprechend den Komponenten farb-
codierten Messloffel sollen nicht ausgetauscht wer-
den. Kontaminationsgefahr!

Mischen

1. Basis und Katalysator mit den Fingern aus den L6f-
feln nehmen und zusammenbringen. (Immer mit
Handschuhen arbeiten)

2.Masse zwischen den Fingerspitzen solange kne-
ten, bis ein einheitlicher Farbton entsteht.

Achtung: Basis und Katalysator nur aus derselben

Packung verwenden.

Gebrauchsempfehlung

«Doppelmischtechnik»

Wahrend des Mischens kann der Behandler mit dem
Applizieren des Korrekturmaterials beginnen. Misch-
beginn so wahlen, dass Loffelfillen und Umspritzen
gleichzeitig beendet sind. Um Luftblasen zu vermei-
den den Oral Tip immer im bereits ausgepresstem
Material fiihren. Loffel sofort in den Mund einbringen!
2-3 s andriicken und bis zur vollstdndigen Aushdrtung
in situ halten.

«Korrekturabformtechnik»

Um eine einwandfreie Verbindung mit der Korrektur-
masse zu gewahrleisten, muss die Erstabformung vor
der weiteren Verwendung sorgfaltig mit lauwarmem
Wasser gereinigt und getrocknet werden.

Fiir eine verldngerte Verarbeitungszeit konnen
sie das Material vor dem Gebrauch auch in den
Kiihlschrank stellen.

Wichtig

Immer mit Handschuhen arbeiten.

Hautsekretionen, Latex-Handschuhe und von Latex-
Handschuhen kontaminierte Oberflachen kénnen
den Aushértungsverlauf von Polyvinylsiloxanen be-
einflussen. Das Material und auch die abzuformen-
den Oberflachen (Zahne, Praparationen, Retraktions-
faden etc.) sollen nur mit grindlich gewaschenen
und gespiilten Handschuhen (15 s mit Seifenldsung
waschen, 15 s mit lauwarmem Leitungswasser spu-
len) oder mit Vinyl-/Nitrilhandschuhen in Beriihrung
kommen. Ebenso kdnnen eugenolhaltige und gewis-
se blutstillende Préparate eine vollstandige Aushar-
tung verhindern.

Bei der Verwendung von Wasserstoffperoxyd als Des-
infektionsmittel muss, um Blasenbildung zu vermei-
den, griindlich mit lauwarmem Wasser gespiilt wer-
den.

Intensives Kneten oder hohe Temperaturen be-
schleunigen, tiefe Temperaturen verlangsamen die
Aushartung.

Priifen Sie die Aushdrtung der Abformung auch
intra-oral vor dem Entfernen aus dem Mund.

Desinfektion

Die Abformung soll nach der Entnahme aus dem
Mund unter flieBendem Wasser abgespiilt werden.
Eine anschlieBende Desinfektion mit in der Dental-
praxis Ublichen Desinfektionsmitteln (gemaB3 Her-
stelleranweisung) beeinflussen weder Oberflache
noch Dimension. Akrylat-Loffel sind gegen Wasser-

absorption zu schitzen.

Optional

Beim Autoklavieren der Abformung gilt folgendes zu

beachten:

1.Nur autoklavierbare Komponenten verwenden
(z.B. PRESIDENT Tray AC, Coltene Adhesive AC).

2. Abformung griindlich unter flieBendem, lauwar-
mem Wasser spilen und reinigen.

3. Abformung kann direkt nach der Abformnahme
autoklaviert werden.

4. Abformung im Dampfsterilisator bei 134°C/ 273°F
(Prion-Programm) autoklavieren.

Wichtig

Bei der Sterilisation von Implantatabformungen ist
mit den entsprechenden Herstellern vorgangig ab-
zukldren, ob die Implantatkomponenten (z.B. Ab-
formpfosten, usw.) autoklavierbar sind.

Modellherstellung

Die Abformung soll nicht vor 30 min ausgegossen
werden, danach bleibt sie uneingeschrankt dimensi-
onsstabil (gepriift: 7 Tage). Ein kurzes Auswaschen
der Abformung mit einem Spulmittel und grindli-
ches Nachspilen mit klarem, lauwarmem Wasser re-
duziert die Oberflaichenspannung und erleichtert
das AusgieBen. Es konnen alle normengerechten
Dentalmodellmaterialien wie Gips (z.B. Fuji-rock, Vel-
Mix), Epoxiresin und Polyurethan verwendet wer-
den.

Galvanisation
Die Abformungen kénnen mit den tblichen Kupfer-
und Silberbadern galvanisiert werden.

Loffelreinigung

Ausgehartetes Material kann mit einem stumpfen In-
strument entfernt werden. Durch Einlegen in han-
delstibliche Universal-Losungsmittel oder Leichtben-
zin 16st sich das Colténe® Adhesive auf. Losungsmit-
tel sollten nur in gut beliifteten Rdumen verwendet
werden. Loffel wie Ublich reinigen und desinfizieren.

Haltbarkeit und Lagerung

AFFINIS erfiillt den vorgesehenen Zweck mindestens
bis zum Verfalldatum, das auf den Behaéltnissen auf-
gefiihrt ist, bei gut verschlossenen Behaltnissen, 15-
23 °C/ 59-73 °F und 50 % relativer Feuchte. Abfor-
mungen sind bei normaler Zimmertemperatur auf-
zubewahren. Hitze und direkte Sonneneinstrahlung
vermeiden.

Markierung
Das Verfalldatum und die Chargen Nummer [LoT]
sind auf den Behaltnissen ersichtlich.

Technische Daten nach ISO 4823:2000
Die Messungen wurden bei 23 °C/ 73 °F Raumtem-
peratur und 50 % relativer Feuchte ausgefiihrt.

putty soft

Mischzeit (15ml): 0:30 min
Mundverweildauer (35 °C / 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Mischzeit (15ml): 0:25 min
Mundverweildauer (35 °C / 95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Mischzeit (15ml): 0:30 min
Mundverweildauer (35 °C / 95 °F): 1:50 min

Herausgabe dieser Gebrauchsinformation
03-2014

Abgabe nur an Zahnérzte und zahntechnische La-
bors oder in deren Auftrag.
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Instructions for use

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definition
AFFINIS is a silicone-based impression material for
use in dentistry.

Material type
Polyvinylsiloxane, addition-type silicone elastomer.

putty soft

Base brown

Catalyst:  light grey

-1S0O 4823, Type 0, putty consistency
putty super soft

Base: orange

Catalyst:  light grey

- 1S0 4823, Type 0, putty consistency
fast putty soft

Base: brown

Catalyst:  light grey

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Indications

putty soft / putty super soft / fast putty soft
- Primary impression in the putty-wash impression
technique

- Tray material for the simultaneous mixing tech-
nique

- Tray material for the copperband impression
technique

- Impressions for study models, orthodontic mod-
els, matrices

Clinical time

AFFINIS putty soft
EER T

=2:00 min

23 Cl73 F

AFFINIS putty super soft
23:05 min

i

<0:40 min
23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft
=22:55 min

=2:00 min

<1:05

<0:30 min: <0:35 min

23°C/73°F

%\ﬁ,'

=1:50 min

Important

« Checkintraorally if the material is completely set
before removing.

« High temperatures will speed up the setting
process and low temperatures will slow it down.

« For extended working time, material can be
placed in the refrigerator prior to use.

Contra-indications
Provided that the product is used as directed, there
are no known contra-indications.

Side effects / Interactions

Polyvinylsiloxanes have very good biological com-
patibility and up to now no harmful reactions or
secondary effects on patients and/or dental per-
sonnel are known. Impression materials are in-
tended to set in the mouth of the patient, however,
they should remain in the mouth not more than
twice the setting time. Although they have reason-
ably high tear strength, care should be taken that
no portion of the impression material remains in
the interdental spaces or in the sulcus. Undercuts
should, in certain instances, be blocked out before
taking the impression.

Trays

Tray selection depends on impression technique and
professional preference of stock trays, double arch
bite trays or custom trays. For perfect adhesion, we
recommend applying a thin layer of Colténe®
Adhesive or any other brand of adhesive specified for
use with polyvinylsiloxane impression materials.

Dosage

Measure out level scoopfulls of Base and Catalyst.
Attention: Avoid interchanging the color coded
measuring-scoops, each belonging to one of the
components, since there is a risk of contamination!

Mixing

1. Take the base material and the catalyst with the
fingertips and start mixing. (Always wear gloves)
2.Knead the material with the fingertips until the
color is uniform.

Attention: Only use the Base and Catalyst from the
same package.

Recommendations for use

«double mix technique»

While mixing, the dentist may begin to apply the
wash-material around the preparation. Tray loading
and application of wash-material around the prepa-
ration have to be completed at the same time. Keep
the oral tip immersed in the material at all times to
avoid trapping air. Immediately place tray filled with
heavy body material into the patient’s mouth. Press for
2-3 s and hold in position until the material is com-
pletely set.

«two step technique»

If a 2-Step «putty/wash» technique is used, the pri-
mary impression made with putty material, must be
carefully cleaned and dried before use. This will help
guarantee good adhesion between the wash (low
viscosity material) and putty tray material.

For extended working time, material can be
placed in the refrigerator prior to use.

Important

Always wear gloves.

Some latex gloves and surfaces contaminated by
these gloves (teeth, preparations, retraction cords,
etc.) may interfere with the setting process of polyvi-
nylsiloxanes. The material and surfaces where the
impression will take place (teeth, preparations, re-
traction cords, etc.) should only come into contact
with thoroughly washed and rinsed gloves (wash 15
s with a detergent, rinse with lukewarm tap water for
another 15 s) or vinyl-/nitrile gloves. To determine if
your gloves will interfere with the setting process,
extrude a small amount of material onto the palm of
a gloved hand. Close your hand around the material
and see if it sets within the time limits listed above.
Compounds containing eugenol or hemostatic sub-
stances can also impede perfect setting. If (H,0,) hy-
drogen peroxide is used for disinfection, it is recom-
mended to thoroughly rinse with lukewarm water
afterwards in order to avoid bubble formation.
Intensive mixing or high temperatures speed up, low
temperatures slow down the setting.

Check intraorally if the material is completely set
before removing from the mouth.

Disinfection

The impression should be rinsed under (cold) run-
ning tap water after removal from the mouth. After
rinsing, disinfection with a suitable commercial den-
tal disinfectant solution will not affect the impression
surface or dimensions. Acrylic trays should be pro-
tected against water absorption.

Optional
The following points should be observed when auto-

claving impressions:

1.0nly use autoclavable components (e.g. PRESI-
DENT Tray AC, Coltene Adhesive AC).

2.Rinse and clean impression thoroughly under
flowing, lukewarm water.

3. Impressions can be autoclaved directly after taking
the impression.

4. Autoclave in steam steriliser at 134°C/ 273°F
(Prion program)

Important

When sterilising implant impressions, be sure clarify
in advance with the manufacturer, whether or not
the implant components (e.g. impression posts, etc.)
are autoclavable.

Manufacture of models

Die stone models may be poured after 30 min at the
earliest. The impression remains dimensionally stable
for a practically unlimited period of time (at least 7
days). The surface tension will be reduced and pour-
ing will be facilitated if the impression is briefly
washed out with a detergent and rinsed thoroughly
in luke-warm clear water afterwards. Colténe® im-
pression materials are compatible with standardized
dental stones (e.g. Fuji-rock, Vel-mix), epoxy resin and
polyurethane.

Electro plating
Compatible with commercially available copper plat-
ing and silver plating baths.

Cleaning of trays

The impression can be removed with a blunt
instrument. Soaking in a universal commercial sol-
vent or light petrol will dissolve the Coltene®
Adhesive. These solvents should only be used in a
well-ventilated area. The trays can be cleaned and
disinfected as usual.

Shelf life and storage

AFFINIS fulfils the intended purpose at least until the
expiry date, which is displayed on the containers, in
well sealed containers at temperatures 15-23 °C /
59-73 °F and 50 % relative air humidity. Impressions
should be stored at normal room temperature, avoid
exposure to heat and sun.

Marking
The expiry date and number |L [LOT] are shown on the
package and cartridge.

Technical data 1SO 4823:2000
Measurements are based on 23 °C/ 73 °F room tem-
perature and 50 % relative humidity.

putty soft

Mixing time (15ml): 0:30 min
Time in mouth (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Mixing time (15ml): 0:25 min
Time in mouth (35 °C /95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Mixing time (15ml): 0:30 min
Time in mouth (35 °C/ 95 °F): 1:50 min

Date of issue
03-2014

Caution:
Federal law restricts this device to sale by or on the
order of a dentist.

Only supplied to dentists and dental laboratories or
upon their instructions.

For MSDS see: www.coltene.com
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Mode d’emploi

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Définition
AFFINIS est un matériau d'empreinte dentaire en sili-
cone.

Type de matériau
Polyvinylsiloxane, élastomeére polymérisant par réac-
tion d'addition.

putty soft
Base: brun
Catalyseur:  gris clair

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft
Base: orange
Catalyseur:  gris clair

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

fast putty soft
Base: brun
Catalyseur:  gris clair

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Indications

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- Empreinte préliminaire pour la technique de dou-
ble empreinte ou wash-technique

- Matériau d'empreinte lourd pour la surempreinte
dans la technique du double mélange

- Matériau d'empreinte pour la surempreinte dans la
technique bague de cuivre

- Empreintes pour modéles d’études, modéles d'or-
thodontie, clés

Temps cliniques
AFFINIS putty soft

23:10 min

22:00 min

23°C/73°F

AFFINIS putty super soft
23:05 min

>2:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

22:55 min

21:50 min

23°C/73°F

Important

- Toujours vérifier la prise compléte du matériau en
bouche avant de désinsérer

« Une température élevée accélére la prise du maté-
riau alors qu’une température basse la ralentit

« Afin d'augmenter le temps de travail, le matériau
peut étre placé au réfrigérateur avant utilisation

Contre-indications
Aucune contre-indication connue, si le produit est
utilisé conformément a ses indications.

Effets secondaires / Interactions

Les polyvinylsiloxanes ont une trés bonne compatibi-
lité biologique. Aucun effet secondaire n'a été ob-
servé jusqu’a présent chez les patients ou le person-
nel. Les produits d'empreinte sont prévus pour durcir
dans la bouche du patient. La durée de séjour en
bouche est au maximum le double du temps de pri-
se. Malgré son excellente résistance a I'arrachement,
il convient de veiller a ce qu'il ne subsiste pas de
matériau dans les espaces interdentaires ou le sulcus.
Le cas échéant, exclure au préalable les parties en
contre-dépouille.

Porte-empreinte

Le choix du porte-empreinte dépend de la technique
d'empreinte, de la préférence du praticien pour un
porte-empreinte du commerce, un porte-empreinte
pour enregistrement simultané des arcades antago-
nistes ou un porte-empreinte individuel. Pour une
adhésion parfaite, nous recommandons d'appliquer
une fine couche de Coltene® Adhesive ou de tout
autre adhésif spécifique pour les matériaux d'em-
preinte a base de polyvinylsiloxanes.

Dosage

Prélever dans chaque boite le méme nombre de
cuillerées de base et de catalyseur.

Attention: ne pas confondre les cuilleres de mesure
dont la couleur correspond a celle des composants.
Danger de contamination!

Malaxage

1. Prendre les quantités prélevées entre les bouts des
doigts. (Toujours porter des gants)

2. Malaxer la masse entre les bouts des doigts jusqu’a
I'obtention d’une couleur uniforme.

Attention: Base et catalyseur doivent provenir du

méme emballage.

Recommandation utiles

«Empreinte en double mélange»

Pendant le mélange, le praticien peut commencer a
injecter le matériau de correction autour de la ou des
préparations. Le chargement du porte-empreinte et
l'injection du matériau de correction doivent étre
terminés en méme temps. Conserver I'embout intra-
oral immergé dans le matériau tout au long de son
injection pour éviter I'inclusion de bulles d'air. Insérer
le porte-empreinte chargé de matériau haute visco-
sité immédiatement en bouche. Appuyer pendant 2
a 3 secondes et maintenir en place jusqu'a la prise
compléte du matériau.

«Empreinte en deux temps»

Pour une technique en deux temps (putty ou heavy
body plus matériau de surfacage), 'empreinte pri-
maire doit étre soigneusement nettoyée et séchée
avant le second temps. Cette précaution favorise une
bonne adhésion en tre le matériau de surfacage et le
matériau rigide.

Afin d’augmenter le temps de travail, le matériau
peut étre placé au réfrigérateur avant utilisation.

Important :

Toujours porter des gants.

Certains gants en latex et les surfaces contaminées
par ces gants (dents, préparations, fil rétracteurs...)
peuvent interférer avec le processus de prise des
polyvinylsiloxanes. Le matériel et les surfaces ou la
prise d'empreinte va étre réalisée (dents, prépara-
tions, fils rétracteurs, etc.) ne doivent entrer en
contact qu'avec des gants abondamment lavés et
rincés (laver pendant 15 secondes avec un détergent,
rincer a |'eau tiede du robinet pendant 15 secondes
supplémentaires) ou des gants en vinyle/nitrile.
Certaines préparations a base d'eugénol ou certains
hémostatiques peuvent géner le processus de poly-
mérisation. En cas de désinfection avec du peroxyde
d’hydrogéne (H,0,) rincer ensuite abondamment a
l'eau tiede afin d'éviter la formation de bulles.
Malaxage intensif ou température élevée réduisent le
temps de prise, une basse température le rallonge.

Vérifiez la prise de I'empreinte en bouche avant
de la désinsérer.

Désinfection

L'empreinte doit étre rincée a l'eau courante (froide)
aprés désinsertion. Apres ringage, la décontamina-
tion a l'aide d'une solution désinfectante du com-
merce n'‘altére pas I'état de surface et la précision di-
mensionnelle de I'empreinte. Les porte-empreintes

en acrylique doivent étre protégés contre I'absorp-
tion d'eau.

En option

Veuillez respecter les recommandations suivantes

lors du passage de I'empreinte a l'autoclave:

1. Utiliser uniquement des composants autocla-
vables (par exemple PRESIDENT Tray AC, Colténe
Adhesive AC).

2. Nettoyer soigneusement I'empreinte a l'eau cou-
rante tiéde et rincer.

3. 'empreinte peut étre autoclavée aussitot apres la
prise d'empreinte.

4. Autoclaver I'empreinte dans un stérilisateur a va-
peur a 134 °C/ 273 °F (programme Prion).

Important

Lors de la stérilisation des empreintes implantaires, il
est nécessaire de s'assurer au préalable auprés du
fabricant correspondant que les composants implan-
taires (par exemple piliers d'implants, etc.) sont bien
autoclavables.

Confection des modéles

L'empreinte peut déja étre coulée 30 minutes aprés la
prise. La stabilité dimensionnelle de I'empreinte est
pratiqguement illimitée (éprouvée au moins 7 jours).
Un bref lavage de I'empreinte a I'aide d'un détergent
suivi d'un rincage a l'eau pure tiéde réduit les ten-
sions de surface et facilite la coulée du modele. Pour
celui-ci, on peut employer tous les matériaux pour
modeéles dentaires tels que le platre (par ex. Fuji-rock,
Vel-Mix), résines époxy ou les polyuréthanes.

Galvanisation
Le matériau a empreinte peut étre galvanisé avec les
bains de cuivre et d'argent habituels.

Nettoyage du porte-empreinte

Le matériau durci se retire avec un instrument époin-
té. Coltene® Adhesive se dissout dans un dissolvant
universel d'usage courant ou avec de l'essence miné-
rale légére. N'utiliser les produits dissolvants que
dans des piéces bien aérées. Nettoyer et désinfecter
le porte-empreinte de facon habituelle.

Durée de conservation et stockage

AFFINIS remplit son office jusqu‘a la date de péremp-
tion mentionnée sur les récipients, lorsque les réci-
pients sont convenablement fermés, a une tempéra-
ture de 15-23 °C/ 59-73 °F et une humidité relative
de 50 %. Conserver les empreintes a la température
normale de la piéce. Eviter la chaleur et les rayons
solaires.

Marquage
La date de péremption et le numéro de sont
clairement indiqués sur les récipients.

Caractéristiques techniques ISO 4823:2000
Les mesures sont faites a une température ambiante
de 23 °C/ 73 °F, humidité relative 50 %.

putty soft

Temps de mélange (15ml): 0:30 min
Temps dans la bouche (35 °C / 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Temps de mélange (15ml): 0:25 min
Temps dans la bouche (35 °C / 95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Temps de mélange (15ml): 0:30 min
Temps dans la bouche (35 °C / 95 °F): 1:50 min

Publication de ce mode d’emploi
03-2014

A ne délivrer qu'aux dentistes et aux laboratoires
dentaires ou selon leurs instructions.
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Instrucciones para el uso

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definicion
AFFINIS es un material de impresion con una base de
silicona.

Tipo de material
Polivinilsiloxano, elastémero de silicona, reticulable
por adicion.

putty soft
Base: marrén
Catalizador:  gris claro

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft
Base: anaranjado
Catalizador: ~ gris claro

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

fast putty soft
Base: marrén
Catalizador:  gris claro

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Campos de aplicacion

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- Impresion preliminar en la técnica de doble impre-
sién

- Material de impresién para sobreimpresion en la
técnica de doble mezclaje

- Material de impresién para sobreimpresion en la
técnica con anillo de cobre

- Impresiones para modelos de estudio, modelos de
ortodoncia, matrices

Tiempo clinico
AFFINIS putty soft

22:00 min

23°C/73°F

AFFINIS putty super soft
23:05 min

<0:25 min =2:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

22:55 min

21:50 min

23°C/73°F

Importante

« Comprobar que el material ha fraguado completa-
mente antes de retirarlo.

« A altas temperaturas el proceso de fraguado es
mas rapido y a bajas temperaturas se relentariza.

« Para aumentar los tiempos, se puede dejar el ma-
terial en el refrigerador antes de utilizarlo.

Contraindicaciones
Uséndolo debidamente segun sus indicaciones, no
se conocen contraindicaciones.

Efectos secundarios / Interacciones

Los polivinilsiloxanos se caracterizan por una compa-
tibilidad bioldgica excelente. Hasta el presente, no se
conocen efectos secundarios ni interacciones noci-
vas en pacientes ni en el personal de la consulta. Los
materiales utilizados para la impresién han sido pre-
vistos de forma que se endurezcan en la boca del
paciente. El tiempo de permanencia en la boca se li-
mita como maximo al doble del tiempo necesario
para el endurecimiento. A pesar de su gran resisten-
cia a la ruptura, es preciso prestar atencion a que no
quede ningun resto en los espacios interdentales ni

en el sulcus. Segun la situacion clinica, conviene lle-
nar con anterioridad las socavaduras y los espacios
interproximales con cera.

Cubetas

La seleccion de las cubetas depende de la técnica de
impresion y de la preferencia del profesional por cu-
betas de registro, de doble arco o cubetas convencio-
nales. Para conseguir una adhesién perfecta, reco-
mendamos aplicar una fina capa de Colténe®
Adhesive o cualquier otra marca de adhesivo especi-
fica para usar con materiales de impresién de polivi-
nilsiloxano.

Dosificacion

Dosificar base y catalizador con la medida, que debe
estar llena hasta el borde.

Atencion: No intercambiar las medidas, cada una
tiene su color distinto y pertenece a uno de los com-
ponentes. Hay riesgo de contaminacion!

Mezcla

1.La masa base y el catalizador se retiran de las me-
didas con los dedos y se juntan. (Emplee siempre
guantes)

2.La pasta se amasa con las yemas de los dedos,
hasta obtener un matiz homogéneo.

Atencion: Deben utilizarse la base y el catalizador

siempre del mismo estuche.

Recomendaciones de uso

«técnica de mezcla doble»

Durante la fase de mezclado debe aplicar la silicona
alrededor de la preparacion. El rellenar la cubeta y
aplicar la preparacion debera completarse al mismo
tiempo. Deje inmerso dentro del material el oral tip
para evitar que se formen burbujas de aire. Una vez
se haya rellenado la cubeta, ésta se colocard inmedia-
tamente en la boca del paciente. Presionar ligera-
mente durante 2-3 seg. y mantener la posicién hasta
que el material quede completamente fraguado.

«Técnica de doble impresion»

Si se emplea la técnica de doble impresion, la primera
de ellas tiene que ser cuidadosamente lavada y seca-
da antes de su uso. De este modo se garantizara una
buena adhesién entre el material de correcciéon (ma-
terial de viscosidad baja) y el material de la cubeta.

Para aumentar los tiempos, se puede dejar el ma-
terial en el refrigerador antes de utilizarlo.

Importante

Emplee siempre guantes.

Algunos guantes de latex y las superficies contami-
nadas por éstos (dientes, preparaciones, hilos de re-
traccion) pueden influir en el proceso de endureci-
miento de los polivinilsiloxanos. El material y las su-
perficies a imprimir (dientes, preparaciones, hilos re-
tractores) sélo deben tocarse con guantes bien lava-
dos y aclarados (lavarlos durante 15 s con solucién
jabonosa y aclararlos durante 15 s con agua corrien-
te) o con guantes de vinilo/nitrilo. Los compuestos
que contienen eugenol o sustancias hemostaticas
pueden impedir un endurecimiento perfecto.

Si se emplea agua oxigenada (H,0,) como desinfec-
tante, se recomienda enjuagar bien después con
agua tibia para evitar la formacion de burbujas.

Un mezclado intensivo o temperaturas altas aceleran
el endurecimiento; temperaturas bajas retardan el
endurecimiento.

Comprobar intraoralmente el endurecimiento de
la impresion antes de sacarla de la boca.

Desinfeccion

La impresiéon deberd enjuagarse bajo el chorro de
agua (fria) una vez se haya retirado ésta de la boca.
Después del enjuague, realizando la desinfeccion
con una adecuada solucion dental desinfectante, es-

to no afecta a la superficie ni a las dimensiones. Las
cubetas acrilicas deberan protegerse contra la absor-
cion de agua.

Opcional

En la esterilizacion con autoclave de impresiones hay

gue tener en cuenta lo siguiente:

1. Utilizar sélo componentes autoclavables (p.ej. Cu-
beta PRESIDENT AC, Adhesivo Colténe AC).

2.Enjuagar y limpiar la impresién a fondo con agua
corriente templada.

3.Las impresiones pueden autoclavarse directamen-
te tras la toma de la impresion.

4. Esterilizar las impresiones en esterilizador a vapor
a 134 °C/273 °F (Programa prion)

Importante

Cuando se esterilicen impresiones de implantes,
asegurese de aclarar previamente con el fabricante si
los componentes de implantes (p.ej. Postes de impre-
sion, etc.) son autoclavables.

Elaboracién del modelo

La impresion puede vaciarse tras 30 minutos, mantie-
ne constantes sus dimensiones practicamente sin li-
mite (probado por 7 dias). Un breve lavado de la im-
presion con un detergente y un enjuagado a fondo
con agua clara templada, reduce la tension superfi-
cial y facilita el vaciado. Pueden usarse todos los ma-
teriales para modelos dentales tales como escayola
(p-ej. Fuji-rock, Vel-Mix), epoxiresina y poliuretano
que correspondan a las normas.

Galvanizacion
El material de impresion puede galvanizarse con ba-
fios de plata o cobre comerciales.

Limpieza de la cubeta

El material endurecido puede quitarse con un instru-
mento romo. Colocandola en un disolvente univer-
sal, de los normales en el mercado, o en bencina lige-
ra se disuelve el Coltéene® Adhesive. Utilizar el disol-
vente exclusivamente en locales bien ventilados.
Limpiar y desinfectar la cubeta en la forma usual.

Conservacion y almacenamiento

Se recomienda almacenar el cartucho de AFFINIS a
una temperatura de 15-23 °C/59-73 °F y una hume-
dad relativa al 50 %. Evitar la exposicién directa de
calory luz solar.

Marcado
La fecha de caducidad y el nimero de vienen
indicados en el envase.

Datos técnicos ISO 4823:2000
Las mediciones se efectuaron a 23 °C/ 73 °F tempe-
ratura ambiente y 50 % de humedad relativa.

putty soft

Tiempo de mezcla (15ml):

Tiempo de permanencia en la boca
35°C/95°F):

putty super soft

Tiempo de mezcla (15ml):

Tiempo de permanencia en la boca
35°C/95°F):

fast putty soft

Tiempo de mezcla (15ml):

Tiempo de permanencia en la boca

35°C/95 °F):

0:30 min

2:00 min

0:25 min

2:00 min

0:30 min

1:50 min

Publicacion de estas instrucciones de uso
03-2014

A suministrar sélo a dentistas y laboratorios dentales
0 bajo su autorizacion.
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Istruzioni per l'uso

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definizione
AFFINIS & un materiale per impronta a base siliconica
per l'utilizzo in odontoiatria.

Tipo di materiale
Elastomero di silicone, polivinilsiloxano, vulcanizzan-
te per addizione.

putty soft
Base: bruno
Catalizzatore:  grigio chiaro

- 1S0O 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft

Base: arancione
Catalizzatore:  grigio chiaro

- 1SO 4823, Type 0O, putty consistency

fast putty soft
Base: bruno
Catalizzatore:  grigio chiaro

- 1S0O 4823, Type 0, putty consistency

Campo di impiego

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- Per la prima impronta nella tecnica putty-wash

- Materiale putty per la tecnica della doppia misce-
lazione

- Materiale putty per la tecnica copper band

- Impronte per modelli da studio, modelli ortodon-
tici, matrici

Tempi clinici
AFFINIS putty soft

23:10 min

~
ps
<0:40 min | | 22:00 min
23°C/73°F
AFFINIS putty super soft
23:05 min
<1:05 min N
=2:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

23°C/73°F

Importante

« Controllare intraoralmente che il materiale sia
completamente indurito prima della rimozione.

+ Le alte temperature accelerano il processo di in-
durimento e le basse temperature lo rallentano.

« per prolungare il tempo di lavorazione é possibile
conservare il materiale in frigorifero prima del
uso.

Controindicazioni
Mediante corretto impiego non sono state riscontra-
te controindicazioni.

Effetti collaterali / interazioni

| polivinilsiloxani hanno un‘ottima compatibilita bio-
logica. Sino ad oggi non si sono osservati effetti se-
condari o reazioni nocive, ne’ per i pazienti, ne’ per il
personale ausiliario che li utilizza. Conformemente
all'indicazione i materiali di impronta sono destinati
ad indurire nella bocca del paziente. Il tempo di
permanenza in bocca va limitato al massimo al dop-
pio del tempo di indurimento. Malgrado la grande
resistenza alla trazione, occorre assicurare che non
restino materiali nelle cavita interdentali o nel sul-
cus. | sottosquadri vanno eventualmente bloccati
anticipatamente.

Portaimpronta

La selezione del portaimpronta dipende dalla tecni-
ca usata e dalla preferenza professionale per cuc-
sione perfetta consigliamo di applicare uno strato
sottile di Colténe® Adhesive o di un adesivo di altra
marca specificato per I'uso con materiali da impron-
ta ai polivinilsiloxani.

Dosaggio

Prelevare dal barattolo un numero uguale di cuc-
chiai rasi di massa base e di catalizzatore.
Attenzione: i misurini con codifica colore relativa al
colore del materiale non devono essere scambiati.
Pericolo di contaminazione!

Miscelazione

1. Prelevare con un dito la massa base ed il catalizza-
tore e mescolarli. (Indossare sempre i guanti)

2.Lavorare la massa fra le punte delle dita fino a
raggiungere una tonalita di colore uniforme.

Attenzione: Utilizzare sempre base e catalizzatore

dello stesso lotto o confezione.

Consigli per l'uso

«tecnica a doppia miscelazione»

Durante la miscelazione, il dentista puo iniziare ad
applicare il materiale wash attorno alla preparazio-
ne. Il carico del portaimpronta e I'applicazione del
materiale wash attorno alla preparazione va comple-
tata contemporaneamente. Mantenere il puntale in-
traorale sempre immerso nel materiale per evitare la
formazione di bolle daria. Inserire immediatamente
il portaimpronta riempito di materiale heavy body
nella bocca del paziente. Premere per 2-3 secondi
mantenendo in posizione, fino a quando il materiale
si @ completamente indurito.

«tecnica a due fasi»

Se si impiega una tecnica a 2 fasi «putty o heavy
body/wash», impronta primaria deve essere accura-
tamente pulita e asciugata prima dell'uso. In questo
modo si garantira la buona adesione tra il materiale
wash (a bassa viscosita) e il materiale del portaim-
pronta.

Per prolungare il tempo di lavorazione é possibi-
le conservare il materiale in frigorifero prima del
uso.

Importante:

Indossare sempre i guanti.

Alcuni guanti in lattice e le superfici da essi contami-
nate (denti, preparazioni, fili di retrazione ecc.) pos-
sono interferire con il processo d'indurimento dei
polivinilsiloxani. Il materiale e le superfici dove si
realizza I'impronta (denti, preparazioni, fili di retra-
zione, ecc.) devono entrare a contatto esclusivamen-
te con guanti accuratamente lavati e sciacquati (la-
vare per almeno 15 s con un detergente e risciacqua-
re con acqua tiepida per altri 15 s), oppure con
guanti in vinile/nitrile. Anche i composti contenenti
eugenolo o sostanze emostatiche possono interferi-
re con un perfetto indurimento.

Se per la disinfezione si usa perossido di idrogeno
(H,0,), si raccomanda di risciacquare poi perfetta-
mente con acqua tiepida per evitare la formazione di
bolle.) Miscelazione prolungata o temperature ele-
vate accelerano l'indurimento; temperature basse
rallentano l'indurimento.

Controllare se il materiale si é indurito intra-
oralmente, prima di rimuovere il portaimpronta
dalla bocca del paziente.

Disinfezione

Dopo l'estrazione dalla bocca del paziente, I'impron-
ta deve essere sciacquata con acqua corrente (fred-
da). Al termine di questa operazione & possibile im-
mergere l'impronta in una soluzione disinfettante

comune, in quanto non ne altera la superficie o le
dimensioni. | portaimpronta acrilici devono essere
protetti dall'assorbimento d‘acqua.

Facoltativo
Osservare le seguenti regole quando si autoclavano
le impronte:
1. Impiegare esclusivamente componenti autoclava-
bili (es. PRESIDENT Tray AC, Colténe Adesivo AC).
2.Sciacquare e pulire accuratamente I'impronta sot-
to un getto di acqua tiepida.

3. Le impronte possono essere autoclavate immedia-
tamente dopo la presa dell'impronta.

4. Autoclavare in sterilizzatore a vapore alla tempera-
tura di 134°C/ 273°F (ciclo Prion)

Importante

Per la sterilizzazione di impronte per implantologia,
accertarsi preventivamente con il produttore che i
componenti implantari siano autoclavabili (es. perni
da impronta, etc.).

Preparazione del modello

Dopo 30 min si puo procedere alla colatura dell'im-
pronta che mantiene una stabilita dimensionale (al-
meno 7 giorni). Lavando brevemente l'impronta con
un detergente e sciacquandola accuratamente con
acqua corrente tiepida viene ridotta la tensione della
superficie e viene facilitata la colatura. Possono esse-
re utilizzati tutti i materiali per modelli dentali corri-
spondenti alle norme, come il gesso, la resina epos-
sidica ed il poliuretano.

Galvanizzazione
Il materiale d'impronta puo essere galvanizzato nel
solito bagno di rame o di argento.

Pulizia del portaimpronta

Il materiale indurito si puo rimuovere con uno stru-
mento non appuntito. Colténe® Adhesive puo essere
sciolto con un solvente universale o benzina leggera.
Usare i solventi in locali ben aerati. Pulire il portaim-
pronta come al solito e quindi disinfettarlo.

Stoccaggio e scadenza

AFFINIS adempie allo scopo previsto fino alla data di
scadenza indicata sulle contenitore, in condizioni di
perfetta chiusura, temperatura di 15-23 °C / 59-73
°F e umidita relativa del 50 %. Conservare le impron-
te a normale temperatura ambiente, non lasciare vi-
cino a fonti di calore ed evitare i raggi diretti del sole.

Scadenza
La data di scadenza e il numero di sono indica-
ti sulle confezioni e sul cartucce.

Dati tecnici SO 4823:2000
Le determinazioni sono stati condotte alla tempera-
tura di 23 °C/ 73 °F ed all'umidita relativa del 50 %.

putty soft

Tempo di miscelazione (15ml):
Tempo di indurimento in bocca
35°C /95 °F):

putty super soft

Tempo di miscelazione (15ml):
Tempo di indurimento in bocca
35°C /95 °F):

fast putty soft

Tempo di miscelazione (15ml):
Tempo di indurimento in bocca
35°C /95 °F):

0:30 min

2:00 min

0:25 min

2:00 min

0:30 min

1:50 min

Edizione
03-2014

Deve essere fornito unicamente a dentisti, laboratori
odontotecnici o a persone da loro incaricate.
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Bruksanvisning

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definition
AFFINIS &r en dentalavtrycksmassa pa silikonbasis.

Materialtyp
Polyvinylsiloxan, additivt hardande silikon-elasto-
mer.

putty soft
Basis: brun
Katalysator: ljusgra

-1S0O 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft
Basis: orange
Katalysator: ljusgra

- 1S0O 4823, Type 0, putty consistency

fast putty soft
Basis: brun
Katalysator: ljusgra

-1S0 4823, Type 0, putty consistency

Anvidndningsomrade

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- Primédravtryck vid korrekturavtrycksteknik

- Avtrycksmassa for back up avtryck vid tvastegs-
teknik

- Avtrycksmassa for back up avtryck vid koppar-
ringsteknik

- Avtryck for studiemodeller, ortodontimodeller,
bettindex

Kliniska arbetstider
AFFINIS putty soft

23:10 min

~
ps
<0:40 min | | 22:00 min
23°C/73°F
AFFINIS putty super soft
23:05 min
<1:05 min N
=2:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

23°C/73°F

Viktigt

« Kontrollera intraoralt att materialet &r helt hardat
fore borttagande.

« HOg temperatur snabbar pa hardningen och lag
temperatur saktar ner den.

« For forlangd arbetstid kan materialet placeras i
kylskap fore anvandandet.

Kontraindikationer
Vid anvdndning i avsett andamal inga bekant.

Bi- och véxelverkningar

Polyvinylsiloxan uppvisar en mycket god biologisk
kompabilitet. Hittills &r inga skadliga bi- och vaxel-
verkningar bekanta hos vare sig patienter eller
praxispersonal. Avtrycksmaterial ar indikations-
massigt bestdmda till att hardas i patientens mun.
Tiden som massan befinner sig i patientens mun
bor begransas till maximalt den dubbla hdrdnings-
tiden. Trots hog draghallfasthet &r att beakta att
inga materialrester ldmnas kvar i interdentalrum
eller sulcus. Starkt underskar bor eventuellt block-
eras innan behandlingen pédborjas.

Avtrycksskedar
Valet av skedar beror pa avtryckstekniken eller per-

sonliga preferenser standard skedar av metall eller
hardplast, Dual-Arch eller individuella skedar). For
att massan skall fasta optimalt rekommenderas en
pensling av alla skedar med ett tunt skikt av
Coltene® Adhesive (torkar pa 1 min) eller med varje
annat for polyvinylsiloxan lampligt adhesiv.

Dosering

Tag lika antal strukna mattskedar basis - och kataly-
satormassa ur burken.

Viktigt: Forvaxla inte de for respektive komponent
fargkoderade skedarna. Fara for fororening.

Blandning

1.Tag basis och katalysator ur mattskedarna med
fingrarna och tryck ihop massan. (Anvand alltid
handskar)

2.Knada massan med fingertopparna tills en ho-
mogen fargton uppnas.

Viktigt: Anvand bara bas och katalysator ur

samma férpackning.

Anvéndar instruktioner

«Enstegs teknik»

Under tiden som skeden fylls, kan tandlakaren app-
licera wash-materialet kring preparationerna.
Fyllnad av sked samt applicering av wash-material
kring preparationerna skall vara fardigt samtidigt.
Hall den intraorala spetsen i wash-materialet for att
undvika luftblasor. Placera direkt den fyllda skeden in
i patientens mun. Tryck i 2-3 sek och hdll sedan i posi-
tion tills materialet dr helt hdrdat.

«Tvastegs teknik»

Om en 2-stegs «putty eller heavy body/wash» tek-
nik anvands, skall det forsta avtrycket, bli noga
rengjort och torkat innan anvandan. Detta kommer
att garanteran god vidhaftning mellan wash (lag
viskositet materialet) och sked materialet.

For forlangd arbetstid kan materialet placeras i
kylskap fore anvandandet.

Viktigt:

Anvand alltid handskar.

Vissa latex handskar och ytor kontaminerade av la-
tex handskar (ténder, preparationer, retractions
trad, etc.) kan paverka stelningen av polyvinylsilox-
an (A-silikon). Avtrycksmaterialet och de ytor som
ska avbildas (tdnder, preparationer, retraktionstrad
etc.) skall bara komma i kontakt med noggrant tvat-
tade och skoljda handskar (tvatta i 15 sek med tval-
16sning, skolji 15 sek med ljummet kranvatten) eller
vinyl- resp. nitrilhandskar. Produkter inehallandes
eugenol eller hemostatiska substanser kan ocksa
paverka stelningen.

Om (H,0,) vate peroxid anvands som desinfection,
ar det rekommenderat att ordentligt skolja med
ljummet vatten efter for att undvika bubbelforma-
tion.) Intensiv knadning och hoéga temperaturer
paskyndar och laga fordrdjer hardningen.

Prova dven hardningen intraoralt innan avtyck-
et tas ut ur munnen.

Desinfektion

Avtrycket maste efter att det tagits ut ur munnen
spolas av under rinnande vatten. En efterféljande
desinfektion med en i dental-praktiken vanligen
anvand desinfektionslosning (enligt tillverkarens
information) inverkar inte pa yta eller dimension.
Akrylat-skedar maste skyddas mot vattenabsorbe-
ring.

Frivilliga atgarder

| samband med autoklavering bor féljande saker

beaktas:

1.Anvdnd endast sadana komponenter, som tal
autoklavering (t.ex. PRESIDENT Tray AC, Colténe
Adhesive AC).

2. Avtrycket bor skdljas och rengdras noggrant med
rinnande, handvarmt vatten.

3. Avtrycket kan autoklaveras genast efter att det
har tagits.

4. Avtrycket steriliseras i en dngautoklav i 134°C/
273°F (Programmet avsett for prioner).

Viktigt

Da implantatavtryck steriliseras bor man pa for-
hand fraga tillverkaren om det &r majligt att auto-
klavera de komponenter, som anvands i samband
med implantatarbeten (t.ex. avtryckshattor osv.).

Modelltillverkning

Avtrycket far forst slas ut efter 30 min darefter ar
det oinskrankt dimensionsstabilt (provat: 7 dagar).
Tvatta kort avtrycket i en tvalldsning och skolj dar-
efter grundligt med klart [jummet vatten. Detta re-
ducerar ytspanningen och underlattar gjutningen.
Alla normerade dental-modellmaterial, som gips
(t.ex. Fuji-rock, Vel-Mix), epoxiresin och polyurethan
kan anvéandas.

Galvanisering
Avtrycken kan galvaniseras i vanliga koppar och
silverbad.

Skedrengoring

Hardat material kan avldgsnas med ett trubbigt in-
strument. Genom att ldgga skeden i handelskon-
formt universalésningsmedel eller lattbensin 16ses
Colténe® Adhesive upp. Losningsmedel bor endast
anvandas i val luftkonditionerade rum. Skedarna
rengors och desinficeras pa vanligt satt.

Hallbarhet och lagring

AFFINIS uppfyller sitt forutsedda d@ndamal till det
forfallodatum som &terfinns pa férpackningen, vid
val forslutna behallare, 15-23 °C / 59-73 °F och
50 % relativ luftfuktighet. Avtryck skall forvaras vid
normal rumstemperatur. Undvik vdarme och solbe-
stralning.

Markering
Forfallodatum och -nr befinner sig pa forpack-
ningen.

Tekniska data enligt ISO 4823:2000
Bearbetningstiden berdknades vid 23 °C / 73 °F
rumstemperatur och 50 % relativ luftfuktighet.

putty soft

Blandningstid (15ml): 0:30 min
Hérdningstid i munnen (35 °C / 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Blandningstid (15ml): 0:25 min
Hardningstid i munnen (35 °C / 95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Blandningstid (15ml): 0:30 min
Hérdningstid i munnen (35 °C / 95 °F): 1:50 min

Bruksanvisningen utgiven
03-2014

Utldnmas endast till tandlakare eller tandteknisk

pesonal eller i dessas uppdrag. Forvaras oatkomligt
for barn. Far ej anvandas efter forfallodatum.
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Bruksanvisning

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definisjon
Affinis er et silikonbasert avtrykksmateriale til den-
tal bruk.

Materialtype
Polyvinylsiloksan, tilsetningstypen silikonelasto-
mer.

putty soft

Base brun

Katalysator: lys gra

- 1S0 4823, type 0, kittviskositet

putty super soft

Base: oransje
Katalysator: lys gra

- 1SO 4823, type 0, kittviskositet

fast putty soft

Base: brun

Katalysator: lys grd

- 1S0 4823, type 0, kittviskositet

Indikasjoner

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- Primaeravtrykk for puttty-wash teknikk

- Skjemateriale for one-step teknikk

- Skjemateriale for kobberband teknikk

— Avtrykk til studie-, ortodontimodeller og matri-
ser/bittindex

Arbeidstid
AFFINIS putty soft

23:10 min

22:00 min

23°C/73°F
AFFINIS putty super soft

23:05 min

<1:
<0:25 min;

<0:40 min
23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

e
<0:30 minY | <0:35 min

23°C/73°F

=2:00 min

=1:50 min

Viktig

« Kontroller intraoralt om materialet er fullstendig
herdet for det tas ut.

Hoye temperaturer vil gjgre at herdeprosessen
gar raskere, og lave temperaturer vil gjgre at den
gar saktere.

Ved utvidet arbeidstid kan materialet plasseres i
kjoleskapet for bruk.

Kontraindikasjoner

Det finnes ingen kjente kontraindikasjoner, forut-
satt at produktet brukes i samsvar med bruksanvis-
ningen.

Bivirkninger / interaksjoner

Polyvinylsiloksaner har svaert god biologisk kompa-
tibilitet, og til nd er ingen skadelige reaksjoner eller
bivirkninger for pasienter og/eller tannhelseperso-
nell kjent. Avtrykksmaterialer er beregnet pa & her-
des i pasientens munn, men de begr ikke bli veeren-
de i munnen lenger enn to ganger anbefalt herde-
tid. Selv. om materialet har rimelig stor slitestyrke,
ma det utvises forsiktighet sa ingen del av avtrykks-
materialet blir veerende i mellomrommene mellom
tennene eller i sulcus. Underkutt skal i enkelte tilfel-
ler blokkeres for avtrykket tas.

Avtrykkskjeer

Valg av avtrykkskje avhenger av hvilke avtrykkstek-
nikk og fagmessing preferanse for avtrykkskjeer. For
perfekt adhesjon anbefaler vi & péfeore et tynt lag
med Coltene®-adhesiv eller adhesiv av et hvilket som
helst annet merke spesifisert for bruk med avtrykks-
materialer av polyvinylsiloksan.

Dosering

Mal ut strokne skjeer med base og katalysator.

OBS! Unnga & blande de fargekodede maleskjeene,
hver tilhgrer én av komponentene da det er risiko for
kontaminering!

Blanding

1. Ta basematerialet og katalysatoren med fingerspis-
sene, og begynn & blande. (Bruk alltid hansker)

2.Kna materialet med fingerspissene til fargen blir
uniform.

OBS! Bruk bare base og katalysator fra samme for-

pakning.

Anbefalinger for bruk

«dobbel miks teknikk»

Mens skjeen fylles, appliserer tannlegen wash-mate-
rialet rundt prepareringen. Fylling av skjeen og pafe-
ring av wash -materialet ber veere ferdig samtidig.
Hold den orale spissen ned i materialet for @ unnga
luftbleerer. Plasser den fylte skjeen umiddelbart i pasi-
entens munn. Trykk i 2-3 sek, og hold posisjonen til
materialet er.

«To-step-teknikk»

Hvis to-step- teknikken benyttes, méa det forste av-
trykket rengjeres og terkes grundig fer neste steg.
Dette vil bidra til & garantere god binding mellom
wash-og skjematerialet.

Ved utvidet arbeidstid kan materialet plasseres i
kjoleskapet for bruk.

Viktig

Bruk alltid hansker.

Noen latekshansker og overflater kontaminert av
disse hanskene (tenner, prepareringer, retraksjons-
snorer osv.) kan forstyrre herdeprosessen til poly-
vinylsiloksaner. Materialet og overflatene der avtryk-
ket skal tas (tenner, prepareringer, retraksjonssnorer
osv.) skal bare komme i kontakt med grundig vaske-
de og skylte hansker (vask i 15 sek med et vaskemid-
del, skyll med lunket springvann i 15 sek til) eller
vinyl-/nitrilhansker. For & avgjere om hanskene dine
vil interferere med herdeprosessen kan du trykke ut
en liten mengde materiale pa en hanskekledd hénd.
Lukk handen rundt materialet, og se om det herdes
innen tidsbegrensningene som er angitt over.
Sammensetninger som inneholder eugenol eller he-
mostatiske substanser kan ogsé hindre en perfekt
herding. Hvis det brukes (H,0,) hydrogenperoksid til
desinfeksjon, anbefales det & skylle grundig med
lunkent vann etterpd for 8 unngd at det danner seg
bobler. Intensiv blanding eller hgye temperaturer vil
gjore at herdeprosessen gar raskere, og lave tempe-
raturer vil gjore at den gar saktere.

Kontroller intraoralt om materialet er fullstendig
herdet for det tas ut av munnen.

Desinfeksjon

Skyll avtrykket under rennende vann. Bruk desinfek-
sjonsvaeske som er egnet for avtrykk og folg deretter
produsentens anbefalinger. Akrylskjeer ber beskyt-
tes mot absorpsjon av vann.

Valgfritt

De folgende punktene ber overholdes ved autokla-

vering av avtrykk:

1. Bruk bare autoklaverbare komponenter (f.eks. PRE-
SIDENT-skal AC, Colténe-adhesiv AC).

2. Skyll og rengjer avtrykket grundig under rennen-
de, lunkent vann.

3. Avtrykk kan autoklaveres rett etter at avtrykket er
tatt.

4. Autoklaver i dampsterilisator ved 134 °C/273 °F
(Prion-program)

Viktig

Ved sterilisering av implantatavtrykk ma du avflare
med produsenten pa forhdand om implantatkompo-
nentene (f.eks. avtrykksposter osv.) er autoklaverbare
eller ikke.

Fremstilling av modeller

Gipsmodellene kan tidligst stepes ut etter 30 min.
Avtrykket forblir dimensjonalt stabilt i sa og si ube-
grenset tid ( i minst 7 dager). Overflatespennet vil
umiddelbart bli redusert og fylling vil bli forenklet
hvis avtrykket vaskes og skylles grundig i lunkent
rent vann. Alle Coltene avtrykksmateialer er kompati-
ble med alle dentale gipsmaterialer. (eks Fujirock,
Velmix )epoksy-harpiks og polyuretan.

Galvanisering
Kompatibel med kommersielt tilgjengelige kobber-
pletterings- og selvpletteringsbad.

Engjoring av skjeer

Avtrykket kan tas ut med et stumpt instrument.
Blatlegging i et universelt kommersielt lgsemiddel
eller lettpetroleum vil opplgse Colténe®-adhesivet.
Disse lgsemidlene skal bare brukes i et omrade med
god ventilasjon. Skjeene kan ogsa rengjeres og steri-
liseres med ultralyd.

Holdbarhet og oppbevaring

AFFINIS oppfyller det tiltenkte formalet minst til ut-
lopsdato som er angitt pa beholderne, i godt forse-
glede beholdere ved temperaturer pd 15-23 °C/59-
73 °F og 50 % relativ luftfuktighet. Avtrykk ber opp-
bevares ved normal romtemperatur. Skal ikke utset-
tes for varme og sollys.

Merking
Utlgpsdato og nummer er angitt pa forpakning
og patron.

Tekniske data I1SO 4823:2000
Malingene er basert pa en romtemperatur pa 23 °C/
73 °F og 50 % relativ luftfuktighet.

putty soft

Blandetid (15 ml): 0:30 min
Tid i munne (35 °C/95 °F): 2:00 min
putty super soft

Blandetid (15 ml): 0:25 min
Tid i munnen (35 °C/95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Blandetid (15 ml): 00:30 min
Tid i munnen (35 °C/95 °F): 1:50 min

Utstedelsesdato
03-2014

Forsiktig:
Lovgivning i USA begrenser salget av dette utstyret
til tannleger eller pa tannlegers bestilling.

Leveres kun til tannleger og dentallaboratorier eller
etter deres anbefalinger.

“*COLTENE"®



Gebruiksaanwijzing

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definitie
AFFINIS is een afdrukmateriaal op basis van siliconen
voor gebruik in tandartspraktijken.

Materiaaltype
Polyvinylsiloxane, silicone elastomer van het additie-

type.

putty soft
Basis: bruin
Katalysator: licht grijs

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft
Basis: oranje
Katalysator: licht grijs

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

fast putty soft
Basis: bruin
Katalysator: licht grijs

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Indicaties

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- Primaire afdruk bij de putty-wash afdruktechniek.

- Lepelmateriaal voor de dubbel mengtechniek.

- Lepelmateriaal voor de koperband afdruktechniek.

— Afdrukken voor studiemodellen, orthodontische
modellen, matrijzen

Klinische verwerkingstijd
AFFINIS putty soft

23:10 min

e
<0:30 minY | <0:40 min

23°C/73°F
AFFINIS putty super soft

<1:05
<0:25 min;

<0:40 min
23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

22:55 min

=2:00 min

22:00 min

=1:50 min

23°C/73°F

Belangrijk

«+ Controleer intraoraal of het materiaal volledig is
verhard alvorens het te verwijderen.

+ Hoge temperaturen zullen het verhardingsproces
versnellen, lage temperaturen zullen het vertra-
gen.

« Om een langere verwerkingstijd te bekomen, kan
het materiaal voor het gebruik in de koelkast ge-
plaatst worden.

Contra-indicaties
Er zijn geen contra-indicaties bekend bij gebruik
volgens de voorschriften.

Neveneffecten / Wisselwerkingen

Polyvinylsiloxanen bezitten een goede biologische
compatibiliteit. Tot op heden zijn geen reacties of
secundaire effecten bekend, noch bij patiénten, noch
bij de practici. Afdrukmaterialen zijn gemaakt voor
gebruik in de mond, maar ze mogen niet langer dan
tweemaal de vooropgestelde verwerkingstijd in de
mond van de patiént blijven. Het afdrukmateriaal is
zeer sterk, maar men moet er voor zorgen dat er
geen deeltjes achterblijven tussen de tanden of in de
sulcus. Ondersnijdingen moeten in bepaalde geval-
len uitgeblokt worden véor het maken van de afdruk.

Afdruklepels
De keuze van de afdruklepel hangt af van de afdruk-

techniek en de professionele voorkeur voor metalen
of starre kunststof confectielepels, dubbele-beet-le-
pels of individuele lepels aangereikt door het labo.
Voor een perfecte adhesie raden wij aan een dunne
laag aan te brengen van Coltéene® Adhesive (1 min
sneldroogtijd) of een ander adhesief specifiek ge-
schikt voor gebruik met polyvinylsiloxane afdrukma-
terialen.

Dosering
Neem gelijkmatig en afgestreken lepels Basis en
Katalysator.

Aandacht: gezien het besmettingsrisico, moet ver-
meden worden dat de kleurgecodeerde maatlepels
verwisseld worden. Elke lepel (in overeenkomstige
kleur) behoort tot één van de componenten.

Mengen

1. Neem het basismateriaal en de katalysator met de
vingertoppen en begin het mengen. (Draag altijd
handschoenen)

2. Kneed het materiaal met de vingertoppen tot de
kleur uniform is.

Aandacht: gebruik enkel Basis en Katalysator uit de-

zelfde verpakking.

Aanbevelingen voor de ,dubbelmengtechniek”
Meteen na het mengen kan de tandarts beginnen
met het vloeibaar materiaal aan te brengen rondom
de preparatie. Het vullen van de lepel en het aan-
brengen van het vloeibaar materiaal rond de prepa-
ratie moeten op hetzelfde tijdstip beéindigd worden.
Hou de orale tip steeds in het materiaal om te verhin-
deren dat zich luchtbellen vormen. Breng de lepel
onmiddellijk nadat hij gevuld is met heavy body in de
mond van de patiént. Druk aan gedurende 2 a 3 sec. en
hou in situ tot het materiaal volledig is uitgehard.

Aanbevelingen voor de ,twee-stappen-techniek”
Wanneer een 2-stappen-techniek (putty of heavy
body/spuitbaar materiaal) gebruikt wordt, moet de
eerste afdruk voor verder gebruik zorgvuldig gerei-
nigd, gedroogd en bijgesneden worden. Dit zorgt
voor een goede adhesie tussen het vloeibaar materi-
aal (lage viscositeit) en het lepelmateriaal.

Om een langere verwerkingstijd te bekomen, kan
het materiaal voor het gebruik in de koelkast ge-
plaatst worden.

Belangrijk:

Draag altijd handschoenen. Latexhandschoenen en
materiaal dat door latexhandschoenen is gecontami-
neerd (tanden, preparaties, retractiekoorden, enz.)
kunnen het uithardingsproces van polyvinylsiloxa-
nen beinvloeden. Het materiaal en ook de af te druk-
ken oppervlakken (tanden, preparaties, retractiedra-
den enz.) mogen alleen met grondig gewassen en
gespoelde handschoenen (15 sec. wassen met een
detergent, nog eens 15 sec. spoelen met lauwwarm
leidingwater) of met vinyl-/nitrielhandschoenen wor-
den aangeraakt. Verder kunnen ook eugenolhou-
dende en sommige bloedstelpende preparaten be-
letten dat het uithardingsproces voor honderd pro-
cent lukt. Wanneer u waterstofperoxide gebruikt als
desinfecterend middel, moet u grondig met lauw
water spoelen om blaasjesvorming te voorkomen.
Intensief mengen of hoge temperaturen versnellen
de uithardingstijd; lage temperaturen vertragen de
uithardingstijd.

Controleer of het materiaal uitgehard is voordat
U het uit de mond haalt.

Desinfectie

De afdruk wordt gespoeld onder stromend koud
water na verwijdering uit de mond. Een aansluitende
desinfectie met een tandheelkundig ontsmettings-
middel (volgens de voorschriften van de producent)

heeft geen invloed op het oppervlak of op de dimen-
sie. Kunststoflepels moeten beschermd tegen water-
opname.

Optie

Houd u aan de volgende punten bij het autoclaveren

van afdrukken:

1. Gebruik alleen onderdelen die geschikt zijn voor
de autoclaaf (bijv. PRESIDENT Tray AC, Colténe Ad-
hesive AC).

2. Spoel en reinig de afdruk grondig onder stromend,
lauwwarm water.

3. Afdrukken kunnen worden geautoclaveerd direct
nadat de afdruk is genomen.

4. Autoclaveren in een stoomsterilisator bij 134°C/
273°F (Prion-programma)

Belangrijk
Bij het steriliseren van implantaatafdrukken, moet u
vooraf bij de fabrikant navragen of de implantaatde-
len (bijv. afdrukpennen etc.) voor de autoclaaf ge-
schikt zijn.

Gieten van werkmodellen

De gipsmodellen mogen ten vroegste na 30 min ge-
goten worden. De afdrukken blijven dimensionaal
stabiel voor lange tijd (minstens zeven dagen). De
oppervlaktespanning zal verlagen en het gieten ge-
makkelijker verlopen wanneer de afdruk even uitge-
wassen wordt met een detergent en nadien grondig
gespoeld met lauw zuiver water. Colténe® afdrukma-
terialen zijn compatibel met alle dentaal hardgipsen
(vb. Fuji-rock; Vel-mix), epoxy hars en polyurethaan.

Galvanisatie
Compatibel met alle commercieel beschikbare ko-
per- en zilvergalvanisatiebaden.

Reinigen van afdruklepels

De afdruk kan verwijderd worden uit de lepel met
een stomp voorwerp. Colténe® Adhesive kan opge-
lost worden door de lepel te weken in een universeel
lijmoplosmiddel of in lichte benzine. Dergelijke sol-
venten mogen enkel in goed geventileerde ruimten
worden gebruikt. De afdruklepels kunnen gereinigd
en gedesinfecteerd worden op de gebruikelijke
wijze.

Houdbaarheid en opslag

De aanbevolen temperatuur voor opslag van AFFINIS
cartridges ligt tussen 15-23 °C / 59-73 °F bij 50 %
relatieve luchtvochtigheid. Vermijd blootstelling aan
directe warmtebronnen en zonlicht.

Markering
De vervaldatum en het nummer staan vermeld
op de verpakking en op de cartridge.

Technische data ISO 4823:2000

De metingen zijn genoteerd bij een kamertempera-
tuur van 23 °C / 73 °F bij een relatieve vochtigheid
van 50 %.

putty soft

Mengtijd (15ml): 0:30 min
Orale uithardingstijd (35 °C / 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Mengtijd (15ml): 0:25 min
Orale uithardingstijd (35 °C / 95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Mengtijd (15ml): 0:30 min
Orale uithardingstijd (35 °C / 95 °F): 1:50 min

Uitgiftedatum
03-2014

Wordt enkel verdeeld aan tandartsen en tandheel-
kundige laboratoria of op hun aanvraag.

“*COLTENE"®



Brugsanvisning

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Beskrivelse
AFFINIS er et dentalt silikonebaseret aftryksmateri-
ale.

Materialetype
A-silikone (polyvinylsiloxan)

putty soft

Base: brun

Catalyst: lysegra

-1S0 4823, Type 0O, putty consistency
putty super soft

Base: orangefarvet
Catalyst: lysegra

- 1S0O 4823, Type 0, putty consistency
fast putty soft

Base: brun

Catalyst: lysegra

- 1S0O 4823, Type O, putty consistency

Indikationer

putty soft / putty super soft / fast putty soft

— Primaert aftryk i forbindelse med putty-washtek-
nik (hgjviskas/lavviskgs teknik).

- Skemateriale i forbindelse med at putty og light
body blandes og anvendes samtidigt, hhv. som
ske- og sprgjtemateriale (ét-trins, tofase teknik).

- Skemateriale i forbindelse med kobberrings-
aftryk.

- Aftryk til studiemodeller, ortodontiske modeller,
matricer

Tidsskema
AFFINIS putty soft

23:10 min

=2:00 min

23°C/73°F

AFFINIS putty super soft
23:05 min

=2:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

22:55 min
in

=1:50 min

23°C/73°F

Vigtigt

. Kontroller intraoralt, at alt materiale er fuldstaen-
digt afbundet for det fjernes

+ Hojere temperatur vil accellere, medens lavere vil
forsinke afbindingsprocessen

«+ Arbejdstiden kan forleenges ved at anbringe mate-
rialet i keleskab for anvendelsen

Kontraindikationer
Under forudsaetning af at produktet anvendes som
beskrevet, er der ingen kendte kontraindikationer.

Bivirkninger/interaktioner

A-silikoner er et yderst biokompatibelt materiale, og
der er ikke (endnu) rapporteret reaktioner eller bi-
virkninger hos patienter og/eller tandplejepersonale
efter kontakt med materialet. Det er meningen at af-
tryksmaterialer skal afbinde i patientens mund, men
de bor ikke efterlades i munden laengere end den
dobbelte afbindingstid. Selvom materialet har tem-
melig god traekstyrke, ber der iagttages forsigtighed,
saledes at ingen dele af materialet efterlades i ap-
proksimalrum eller i sulcus. Underskaeringer beor i
visse tilfaelde blokeres inden aftryk tages.

Skeer

Valget af ske afhaenger af aftryksteknikken og det
professionelle valg mellem standardskeer, dobbelt-
kaebe/sammenbidsskeer og individuelle skeer. For at
opna en perfekt adhaesion, anbefaler vi applicering
af et tyndt lag Coltene® Adhesive eller af et andet
adhaesiv, der er beregnet til A-silikoner.

Dosering

Vha. maéleskeen tages et passende antal stregne
skefulde base- og katalystmateriale (1 base til 1 kata-
lyst).

OBS: Byt ikke om pa de farvekodede maleskeer, som
hver iszer herer til base eller katalyst. Ombytning af
maleskeerne kan forarsage krydskontamination.

Blanding

1.Tag base- og katalysator katalystmateriale med
fingerspidserne og begynd blandingen (anvend
altid handsker).

2. A&lt materialet med fingerspidserne til en homo-
gen farve helt uden striber er opnaet.

OBS: Brug altid base og katalyst fra samme pakning.

Anbefalinger ved anvendelsen

«Et-trins tofaseteknik»

Ved appliceringen af lavviskas-materialet skal appli-
ceringsspidsens udgangshul hele tiden holdes nede
i materialet for at undga inklusion af luftblzerer.
Medens tandlaegen begynder at applicere lavviskes-
materialet rundt om praeparationen, blander klinik-
assistenten hgjviskes-materialet, sd dette er fyldt i
skeen, samtidigt med at tandlaegen har afsluttet ap-
pliceringen af lavviskgs-materialet. Skeen med hgjvis-
kes-materialet anbringes straks i munden. Pres skeen in
situ i 2-3 sekunder og hold den fikseret indtil materialet
er fuldsteendigt afbundet.

«To-trinsteknik»

Hvis lavviskes- og putty-materiale anvendes til den-
ne teknik, skal primaeraftrykket med putty-materiale
omhyggeligt renses og terres for det naeste trin.
Dette vil medvirke til at sikre en god adhaesion mel-
lem lavviskes- og putty-materialet.

Arbejdstiden kan forlaenges ved at anbringe ma-
terialet i kaleskab fgr anvendelsen.

Vigtigt

Anvend altid handsker.

Nogle latexhandsker og overflader, kontamineret af
disse handsker (teender, praeparationer, pochepak-
ningstrade etc.) kan interferere med A-silikoners af-
bindingsproces. Materialet samt de overflader (taen-
der, praeparationer, retraktionstrade etc.), der skal la-
ves aftryk af, ma kun komme i bergring med omhyg-
geligt vaskede og skyllede handsker (vask i 15 sek.
med en sabeoplasning, skyl i 15 sek. med lunkent
postevand) eller med vinyl-/nitrilhandsker. For at af-
gore om dine handsker vil interferere med afbin-
dingsprocessen, presses en lille maengde materiale
ud i hdndfladen pa en behandsket hand. Luk handen
om materialet og se om det afbinder pa den tid, der
er beskrevet ovenfor. Materialer indeholdende
eugenol eller haemostatiske stoffer kan ogsa forstyrre
en perfekt afbinding. Hvis Hydogenperoxid (H,0,)
anvendes til desinfektion, anbefales det at skylle ef-
terfelgende med lunkent vand for at undga dannel-
see af luftblaerer. Intensiv blanding eller hgje tempe-
raturer forkorter afbindingstiden; lave temperaturer
forlenger afbindingstiden.

Kontroller intraoralt om materialet er fuldstaen-
digt afbundet, for det fjernes fra munden.

Desinfektion

Aftrykket bor skylles under rindende (koldt) vand ef-
ter at det er fjernet fra munden. Efter skylning vil
desinfektion med en egnet desinfektionsoplasning
ikke pavirke hverken overflade eller dimensioner.

Akrylskeer ber beskyttes mod vandabsorption.

Optionalt

Felgende punkter ber overholdes ved autoklavering

af aftryk:

1. Anvend kun komponenter, der taler autoklavering
(fx. PRESIDENT Tray AC, Colténe Adhesive AC).

2.Skyl og renger aftrykket omhyggeligt under rin-
dende, lunkent vand.

3. Aftryk kan autoklaveres umiddelbart efter aftryk-
stagningen.

4. Autoklavér i dampsterilisator ved 134 °C/273 °F
(Prion-program).

Vigtigt

Ved sterilisation af implantataftryk skal det pa for-
hold afklares med den pdgzeldende producent, om
implantatkomponenterne (fx aftryksstifter) taler
autoklavering.

Fremstilling af model

Gipsmodellen ma tidligst stebes ud efter en halv ti-
me. Aftrykket forbliver dimensionsstabilt stort set
uendeligt (mindst 7 dage). Overfladespaendingen
nedseettes og udstebningen lettes, dersom aftrykket
vaskes kort med en mild saebe og skylles omhygge-
ligt under rindende lunken vand inden udstgbnin-
gen. Coltene® aftryks-materialer er kompatible med
alle standardiserede dentale gipsmaterialer (fx
Fujirock, Vel-mix), epoxymaterialer og polyurethan-
materialer.

Kobber- og sglvudfaeldning
Kompatibelt med alle kommercielt tilgeengelige kob-
ber- og selvudfaeldningssystemer.

Renggring af skeer

Aftryksmaterialet kan fjernes med et stumpt instru-
ment. Iblgdseetning i kommercielle skerensemidler
eller renset benzin vil oplgse Colténe® Adhesive.
Disse oplasningsmidler bgr kun anvendes i vel-venti-
lerede lokaler. Aftryksskeerne rengeres og desinfice-
res pa seedvanlig made.

Holdbarhed og opbevaring

Det anbefales at opbevare AFFINIS i godt tillukkede
magasiner ved 15-23 °C / 59-73 °F og 50 % relativ
luftfugtighed. Aftryk ber opbevares ved stuetempe-
ratur. Undga steerk varme og sollys.

Maerkning
Udlgbsdatoen og batchnummer er trykt pa
bade karton og tube.

Tekniske data ISO 4823:2000
Malingerne er foretaget ved stuetemperatur pa
23°C/ 73 °F og 50 % relativ luftfugtighed.

putty soft

Blandetid (15ml): 0:30 min
Afbindingstid i munden (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Blandetid (15ml): 0:25 min
Afbindingstid i munden (35 °C / 95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Blandetid (15ml): 0:30 min
Afbindingstid i munden (35 °C/ 95 °F): 1:50 min

Udgivelsesdato
03-2014

Leveres kun til tandleeger og dentallaboratorier,
eller efter disses instuktion.

“*COLTENE"®



Kdyttoohje

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definition

AFFINIS putty soft / putty super soft / fast putty soft
on silikonipohjainen A-silikonimateriaali jdljentami-
seen.

Materiaalityyppi
Polyvinyylisiloksaani, A-silikoni, pinta-aktiivinen sili-
konielastomeeri.

putty soft

perusmassa:  ruskea
katalysaattori: vaaleanharmaa
-1S0O 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft

perusmassa:  oranssi
katalysaattori: vaaleanharmaa
-1S0 4823, Type 0, putty consistency

fast putty soft

perusmassa:  ruskea
katalysaattori: vaaleanharmaa
-1S0O 4823, Type 0, putty consistency

Kayttotarkoitus

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- alkujdljenndsmateriaalina putty-wash-jaljennds-
tekniikassa

- lusikkamateriaalina kaksoisjaljenndstekniikassa

- lusikkamateriaalina kuparirengasjaljennosteknii-
kassa

- jaljennésmateriaalina ortodontisiin malleihin

Kliiniset ajat

AFFINIS putty soft
23:10 min
i S
<0:30minY | < =2:00 min
23°C/73°F
AFFINIS putty super soft
=23:05 min
<1:05 min N
S5
<0:40 min | | >2:00 min
23°C/73°F
AFFINIS fast putty soft
<1:05 min S
=1:50 min

23°C/73°F

Tarkeda

- tarkista intraoraalisesti, ettd materiaali on tdysin
kovettunut ennen suusta poistoa

« korkea lampdtila nopeuttaa prosessia ja matala
lampdtila hidastaa

« tyoskentelyajan pidentamiseksi materiaali voi-
daan laittaa jddkaappiin ennen kayttdd

Kontraindikaatiot
Tarkoituksenmukaisessa kaytossa ei ole esiintynyt
kontraindikaatioita.

Sivuvaikutukset seka yhteisvaikutukset muiden
aineiden kanssa

Polyvinyylisiloksaanit ovat erittdin hyvin siedettyja.
Tahan mennessa tuotteen kayttdjilla ei ole esiinty-
nyt haitallisia sivu- tai yhteisvaikutuksia.
Jaljennésmateriaalit on tarkoitettu kovettuvaksi
suussa. Kovettumisaika ei saa olla pidempi kuin
kaksi kertaa normaali kovettumisaika. Suuren veny-
tyskestavyyden takia on varmistettava, ettei inter-
dentaalivaliin tai sulcukseen jaa ylimaaraista mate-
riaalia. Allemenot tulisi mahdollisuuksien mukaan
sulkea ennen jaljennoksen ottoa.

Lusikka

Lusikan valinta riippuu kédytettavasta tekniikasta ja
hammaslaakarin valinnasta metallilusikan, jaykan
muovilusikan tai henkilokohtaisen lusikan valilla.
Suosittelemme kdyttamaan Colténe® Adhesivea tai
muuta polyvinyylisiloksaanille sopivaa lusikkalii-
maa kaikkiin lusikoihin.

Annostelu

Mittaa perusmassan ja katalysaattorin maara an-
nostelulusikalla

Huom: Annostelulusikoissa on varikoodi molem-
mille ainesosille. Ald sekoita lusikoita, koska se
saattaa aiheuttaa kontaminaation.

Sekoitus

1.0ta oikea maara perusmassaa ja katalysaattoria
ja aloita sekoitus sormenpailla. (Kayta aina kasi-
neita)

2.Sekoita materiaalia sormenpailla, kunnes vari on
tasainen.

Huom: Kéyta ainoastaan saman pakkauksen perus-

massaa ja katalysaattoria.

Kayttosuositus kaksoisjidljennostekniikassa
Sekoituksen aikana hammaslaakari voi aloittaa
juoksevanmateriaalin annostelun preparoinnin ym-
parille. Lusikan taytto ja juoksevan materiaalin an-
nostelu pitdd olla valmis samanaikaisesti.
limakuplien vélttamiseksi annostelukarki pidetaan
materiaalin sisdlla koko annostelun ajan. Heavy bo-
dy-materiadlilla téytetty lusikka viedddn vdlittomdsti
potilaan suuhun. Paina 2-3 sek ja pidd lusikka paikal-
laan kunnes materiaali on tdysin kovettunut.

Kaksivaihetekniikka

Mikali jaljenndksen otossa kdytetaan kaksivaiheista
"heavy body/wash” -tekniikkaa, on alkujaljennés
puhdistettava ja kuivattava huolellisesti ennen
kayttoa hyvan jaljennoksen aikaansaamiseksi. Tama
toimenpide auttaa luomaan hyvan adheesion ruis-
kutus- (matala viskositeetti) ja lusikkamateriaalin
vélille.

Tyoskentelyajan pidentamiseksi materiaali voi-
daan laittaa jadkaappiin ennen kayttoa.

Tarkeaa:

Kayta aina kasineita.

Lateksikasineet seka lateksikasineillda kontami-
noidut pinnat (hampaat, preparaatit, retraktiolan-
gat) saattavat vaikuttaa polyvinyylisiloksaanien ko-
vettumisprosessiin. Koske materiaaliin ja jéljennet-
taviin pintoihin, jotka ovat kosketuksessa materiaa-
lin kanssa (hampaat, preparaatit, retraktiolangat
ym) vain vinyyli-/nitriilikasineilla tai perusteellisesti
pestyilld kasilla (pese 15 s ajan pesuaineella, huuh-
tele 15 s ja kuivaa). Myos eugenolipitoiset ja tietyt
verenhyytymiseen vaikuttavat valmisteet voivat es-
taa taydellisen kovettumisen.

Jos kaytat vetyperoksidia (H,0,) desinfiointiainee-
na, huuhtele jaljennds perusteellisesti lampimalla
vedelld ilmakuplien syntymisen valttamiseksi.
Intensiivinen sekoittaminen ja korkea lampétila
nopeuttavat, ja matala lampétila puolestaan hidas-
taa kovettumista.

Tarkista intraoraalisesti, ettd materiaali on
kovettunut ennen kuin poistat jdljennoksen
suusta.

Desinfiointi

Huuhtele jéljennos suusta poistamisen jalkeen (kyl-
malld) juoksevalla vedelld. Desinfiointi sopivalla,
tavallisella desinfiointiaineella huuhtelun jalkeen ei
vaikuta jaljennoksen pintaan tai sen muotoihin.
Suojaa akryylilusikat kosteudelta.

Huomioitavaa
Huomioi seuraavat kohdat jéljennoksia autoklavoi-

dessa:

1.Kéyta ainoastaan autoklaavin kestdvid materiaa-
leja (esim. PRESIDENT Tray AC, Colténe Adhesive
AQ).

2.Huuhtele ja puhdista jaljennos huolellisesti juok-
sevalla ja lampimalla vedella.

3.Jéljenndkset voidaan autoklavoida valittomasti
jaljennoksen oton jalkeen.

4.Hoyrysteriloi autoklaavissa 134 °C lampdtilassa

Tarkeaa

Implanttijaljennoksia steriloitaessa on ensin var-
mistettava materiaalin valmistajalta ovatko imp-
lanttimateriaalit (esim.nastat yms.) autoklaavin kes-
tavia.

Mallin valmistaminen

Valmista malli aikaisintaan 30 min paasta jaljennok-
sen otosta, sen jalkeen jaljennds sdilyttad muotonsa
rajattomasti (vahintaan 7 paivan ajan) Jaljennoksen
pintajannitys vahenee ja mallin valaminen helpot-
tuu, jos jéljennds pestdan puhdistusaineella ja
huuhdellaan sen jalkeen huolellisesti puhtaalla ve-
della.

Valamiseen sopivat kaikki norminmukaiset mallin
tekoon tarkoitetut materiaalit, kuten kipsi (esim.
Fuji-rock, Vel-Mix) epoksiresiini ja poly-uretaani.

Galvanointi
Jéljennokset voidaan galvanoida kaikilla kupari- tai
hopeakylvyilla.

Lusikan puhdistus

Kovettunut materiaali voidaan poistaa tylpalla
instrumentilla. Colténe® Adhesive irtoaa liottamalla
tavallisessa liuotusaineessa tai liuotebensiinissa.
Kdyta naita aineita vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.
Lusikat voidaan puhdistaa ja desinfioida
normaalisti.

Sdilyvyys ja varastointi

AFFINIS soveltuu tarkoituksenmukaiseen kayttoon
huolellisesti pakkaukseen suljettuna (15-23 °C /
59-73 °F, suhteellinen ilmankosteus 50 %) vahin-
taan viimeiseen kayttopdivaan asti, joka on merkit-
ty pakkauksiin. Suojaa kuumuudelta ja auringonsa-
teilylta.

Merkinnét
Viimeinen kayttopaiva sekd tuotantonumero
on merkitty pakkauksiin seka ampulleihin.

Tekniset tiedot: ISO 4823:2000
Mittaukset on suoritettu 23 °C/ 73 °F huoneen lam-
potilassa ja 50 % : suhteellisessa ilmankosteudessa.

putty soft

Sekoitusaika (15ml): 0:30 min
Kovettumisaika suussa (35 °C / 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Sekoitusaika (15ml): 0:25 min
Kovettumisaika suussa (35 °C / 95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Sekoitusaika (15ml): 0:30 min
Kovettumisaika suussa (35 °C / 95 °F): 1:50 min

Tamaén kayttoohjeen julkaisu
03-2014

Luovutetaan vain hammasladkareille, hammastek-
nisille laboratorioille tai heidan maarayksestaan.

“*COLTENE"®



Odnyiegc xpriong

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Opiopog
To AFFINIS €ivar amotunwtiko UNIKO pe Bdon T ohikovn yia
odovTlatpiki xprion.

Tunog uhikoU
MoAuBvuhaho€avn, ehactopeprig GIAikOvn, moAupepI{OpEvn
ue avtidpaon mpoodnkng.

putty soft

Baon: Kapé
KatahOtng avolyTd ykpt
-150 4823, Type 0, putty consistency
putty super soft

Baon: TOPTOKAL
KatahOtng avolyTd ykpt
-150 4823, Type 0, putty consistency
fast putty soft

Baon: Kapé
KatahOtng avolyTd ykpt

-150 4823, Type 0, putty consistency

Evéeigeig

Putty soft/ putty super soft/ fast putty soft

- ApxiKé amotimwpa yia Ty TERVIKA TG SImAig avapigng
Kkat ¢ Sumhij¢ amotinmwong

- Amotunwtikd UNIKO S10Kapiou yia TNV TEXVIKN TG TAUTO-
Xpovng amotinwong

- Amotunwtikd UNKS SIoKapiou Yial TNV TEXVIKY amoTUmwong
pe SakTUNO XoAKoU

- AmotunwTikd UNIKO Yia ekpayeia pehétng, opBodovTika ek-
payeia, KAeWSId.

KAwikog xpovog
AFFINIS putty soft

23:10 min

=2:00 min

23°C/73°F
AFFINIS putty super soft

23:05 min

22:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft
22:55 min

23°C/73°F

INHavTIKO

+ EMéyte evdootopaTika €dv TO UNIKO €xel TOAUUEPIOTE
TARPWG.

+ O uPn\éc Beppokpaoieg emrayuvouv T Stadikaoia Tou
TONUEPIOMOU Kall Ot XapnAEG Beppokpaoieg Tv empPpadu-
VOuv.

+ Edv Bé\ete va mapareivete 1o XpOvo pyaciag Pmopeite va
TOMOBETHOETE TO UNIKO 0TO Yuyeio mplv amd T ¥pron Tou.

Avtevdeifec

E@’ 6oovTompotdv xpnolpomoleital oUNPWVa He TIG eVOEIEeLS
TOU Kal TIC 08nyieg Xprioewc Tou, Kappia avtévoeln Sev eivat
YVWOTH.

Aeutepevouoec avtidpdoelg / ANAnAemdpdoeig
O1moAuBivulatho§aveg €xouv ia oAU Kahr BloAoyikr
ouumeplpopd. Kappia deutepevouca avtidpaon Sev €xel ma-
patnpnbei péxpt onuepa oe aobeveic 1 odovtidtpoug. Ta
AmoTUTIWTIKA UAIKA ToAupepI{ovTovTal 0TO 0TOMa TOU aobe-
vn. Aev mpémel OUWG va TAPAUEVOLY OE QUTO TIEPIOOOTEPO

Xpdvo amd 1o 8imhé Tou ¥povou migewg evdoatopatikd. Map’

OMn v €alpeTikiy avtoxl} Tou UNKoU 0ToV EQEAKUOUO Kal
otnv andoyion mpémel mavta va eAéyxeTe Ta pecodovtia Sia-
OTAUATA Kal TNV OUNOSOVTIKY) OXIOHI Ya TUXGV UTTOAEMaTa
TOU OMOTUTIWTIKOU UNKOU. € OPIOHEVEC TIEQITWOELG GUVIOTA-
a1 T0 KAEIOIUO (VEIOMA) TUXOV ECOXWV 1) UTOOKAPWVY E KEPI.

Amotunwtikd Siokdpia

H emMoyn Tou amotunwtikol Slokapiou eaptdtal amd
TexVIk amotinwong mou Ba akohoubnBei kat amd Ty mpo-
OWTIKA) TPOTIUNON TOU YIATPOU yid PETANNIKG, f} AKQMTTA,
OKANPG MAAOTIKA amoTtunwTikd Stokdpta i Simhol @paypou
OUYKAEIONG 1} aTOMIKA Tipooappocpéva Siokdpia. Na v Té-
\ela TPOOPUON TOU AMOTUNTWTIKOU UAIKOU TAvw 0T0 SIoKAPLO
OUVIOTOURE TNV EMANEIYN Tou SioKapiou pE €va AemTo oTpw-
pa ouykoMnTikoU mapdyovta Colténe® Adhesive i omolou-
Sfmote GMou GuykoMnTIKOU Tapdyovta katdMnlou yia
XPrion pe amotunwikd uhikd moAuBivulathofavn.

Aocoloyia

Maipvete amd kdBe kouti Ti¢ idleq peovpeg (Koutahdkia)
Bdovc kat katahuT.

Mpoooxn: pn umepdeveTe Tig ue(oupEC TG BAong Kal Tou Ka-
TAAUTN TTOU 0UTWG 1 AAAWG €XOUV S1aPOPETIKO XpwHa. YTap-
€l Kivéuvog emudAuvong Tou UNIKOU.

Avapén

1. Ndapte TIC amaitoupeveg moodtnTeg BAon Kal KAtaAuTn
0OTIC AKpEC Twv SakTUAWV oag. (Bopdte MAvToTe pavTia,)

2. Avapivte TO UNIKO W€ TIG AKPEC TwV SAKTUAWY EXPL VAl amo-
KTHOEL £va OHOIOLOPPO XPWUA

Npoooxn: H Bdon Kat o kataAUTNng TPEmel va TpoépyovTal

amé v idia ouokevacia

ZuoTdcelg Xpriong

«Texvikn SimARg avaméne»

Katd ™ Sidpketa tng avau€ng, o odovtiatpog pmopei va Eexi-
VAoeL va £@appolel T0 UAIKO MAUoNG YUpw amd Thv mapa-
okeun. To yéuiopa Tou Siokapiou Kal n pappoyr Tou UAIKOU
TAUONC yUpw amoé Ty TMapackeur mpémel va oAokAnpwBouv
TauTOXPOva. AlaTnPEiTe TO TMPOOTOWIO TomoBETNoNG uBUbL-
OWéVo 0TO UNIKO KABE OTIYUN, WOTE Va amo@UYETE va Tayldeu-
TOUV PUOANNIGEC aépa. TomoBeToTE apéowg To SIoKApLO TIoU
€ival yepudto pe UNIKO heavy body oto otépa Tou acBevn. Mié-
OTe yla 2-3 GEUTEPOAEMTA KAl KPATHAOTE TO 0Tn B€on Tou pé-
XPLT0 UAIKG Vol TOAUMEPIOTEL TENEIWG TO UNIKO.

«Texvikn 600 Bnpdtwv»

Edv xpnotpomoleite TeXVIKN 2 PpATwy «amoTumwTIKO UNKO 1y
heavy body/m\bonp, eival amapaitnto va kabapilete Kat va
OTEYVWVETE EMUENWG TO apXIkO amotimwpa. Me autov Tov
TPoM0 Sla0@aNiCeTe TV TENEID TPOGPUON METAED TOU UNKOU
mAUoNG (UMKS xapnAou 1§wdouc) kat Tou uNikou Tou Siokapi-
ou.

Edv Bé\ete va maparteivete To Xpovo epyaciag umopeite va
TomoBeTioeTe T0 UMKO GTO Yuyeio mpwv amd T Xpron
Tou.

ZNHAVTIKO

Oopdate mavtote yavtia. H Sladikacia Tou moAupepIopol Twy
moAuBivulahofaviv Umopei va emnpeactei amo Ta ydvtia
latex kau amé emeaveieg mou pépouv {xvn amd yavtia latex
(66vTia, mapaokevég, viua amwdrnoews KA. To UMKO Kat ot
em@Aveleg 6mou Ba yivel n amotinwon (G0vTia, TapacKEVEC,
VAUa anmwénong, K.N.) mpémel va €pyovTal o€ emagr Hovo ue
yavtia mou éxouv mubei kat EemuBei Teheiwg (Muvete yia 15
SeutepOhenTa pe amoppunavTikd, EemUvete pe xNapd vepd
Bpuong ya akopa 15 Seutepdhenta) iy yavtia Bivuliou-/vitpl-
Nou.Emionc oplopéva mapaokeuaopata pe Pacn Ty uyevo-
An 1} oplopéva aipooTatika SloAUpaTa pmopei val mapepmodi-
oouv Tov TOAUPEPIOHO. EQv éxel xpnotpomoinBei umepodeidio
Tou udpoyovou (H,0,) yia TV amoAbpavon, ouvioToUUE TO
0xoAaoTIkO E£Byolpa pe XMapo vepd yia va amoeuxBei o
OxXNUaATIopOC euoahhibwv agpog. Mia ypriyopn avapign i pia
VPPN Beppokpacia emTaxivouv TV THEN Vi) P XaunA
Beppokpacia v emBpadivouv.

EAéy€te TV mién Tou amoTUNWHATOG GTO GTOUA TIPIV TO
QMOMAKPUVETE.

AmoAvpaven

To anotinwpa mpénet vo emuBei kaha pe dgBovo (kpvo)
TPEKOUHEVO VEPO PETA TNV AMOUAKPLVOH TOU amd TO OTOMA.
Metd to Eémupia amoAuAvETE TO amOTUMIWHA HE 080VTIATPIKA
amolpavTikd Stohupata Tou eumopiou Ta oroia dev emnped-
{ouv TV em@aveld tou Kat Se petafarlouv Ti SlaoTACEIS

T0U. Ta aKPUNKA amoTunwTKA S1oKApLa TIPETTEL va TTPOOTATED-
ovTal amoé TV TPOCPOPNON VEPOU.

NpoapeTikd

Katd v anooTteipwon Twv amotunwudtwy 0 auTOKAUGCTOo,
TIPEMEL va TNPoLVTal Ta akdAouBa onpeia:

. Xpnotpomoleite povo €§aptipaTa mou Umopolv va amo-
otelpwBouv og autokauaoTo (. Siokdpto PRESIDENT Tray
AC, ouykoMnTIKO Colténe Adhesive AC).

Zem\Uvete Kal kaBapiote to amotimwpa Sie€odika kdTw
and TpeXoUpEVo, YNapd vepo.

. Ta amotun@paTa Pmopouv va amooTelpwBolv Gg AUTOKAU-
0TO APEOWG UETA TN AN TOU amOTUNTHATOG,
ATIOOTEIPWOTE OF AMOOTEIPWTH aTUOU O€ Beppokpacia
134°C/ 273°F (mpdypappa Prion)

[

w

Bl

INHAVTIKOG
Katd v amooteipwon amotunwudtwy EUQUTEVHATWY, Pe-
BatwOeite 6Tt £xeTe GLEUKPIVIOEL EK TWV TTIPOTEPWV UE TOV KO-
TAOKEUAOTH, €AV TA EEOPTAHATA TOU EPQUTEVATOC (Y. A€o-
Vag amoTtunwong KT\.) Umopouv va amooTelpwbolv € auTd-
KQuoTo 1 6.

Kavraokeun ekpayeiwv

H kataokeur Twv yOYvwy ekpayeiwv pmopei va yivel og 30
\emtd petd v mén Tou uhikou. H otabepdtnta Slaotacewv
TOU AMOTUNIWHATOC, €lval TPAKTIKWE ameptoplotn (amodedety-
péva 7 B €pec). ‘Eva KaAd MAUOIUO TOU AMOTUNIWLATOC HE 0a-
TOUVL Kal VEPO Kat éva kahd &EByalua pe xhapd vepd Bon-
Bolv ) xUTEUON TOU EKpAyEIOL YIaTI HEIWVOUV TIG EMPAVELD-
KEG TAOEIC. M@ TNV KATAOKELN TWV EKUayEiwv Ymopei va xpn-
otporoinBouv OAeg ot odovTiaTpIkES yopol (my Fuji-rock, Vel-
Mix), emo&eidikéc pnivec kat moAuoupeBavec.

Empetalwon
To amotumwTikd UNIKG pmopdi va empetalMwOei pe Ta ouvidn
Aoutpd apyUpou Kat XaAkoU.

KaBapiopog Twv amotunwtikwv Siokapiwv

Ta unoAeippaTa TOU TOAUMEPIOPEVOU OMOTUNWTIKOU UNIKOU
amopakpuvovTal pe éva appu epyaleio. O ouyKOANTIKOC Ta-
payovtag Coltene® Adhesive SiaNvetal oe SIONUTIKA YeVIKNG
Xtiodwg Tou eumopiou i o€ apatd Siéhupa metpehaiov. Ta di-
aAUTIKG QUTA TIPEMEL VA XPNOIUOTOIOUVTAL MOVO O KOoAA
adpi{dpevoug xwpoug. KaBapiote kat amoAuudveTe Ta amotu-
TWTIKA S1oKApla Katd Ti¢ ouvrBeig Sladikaoiec.

DMdpxeta {wnc kat puAagn

To AFFINIS ekminpoi Toug mpoTevopevoug yI' autd okomoug
HEXPL TNV QVAYPOPOUEVN €M TNG OUOKEUAGIOG NUEPOUNVIa
M&ewg Tou, €9’ 600V ot PUTLYYEC SlaTnPOUVTAL EPUNTIKA KAEL-
0oTéG, o€ Beppokpaoia 15-23 °C/ 59-73 °F Kau OxeTIKY Lypasia
50 %. Amo@Uyete TV €kBeon Tou UNkoU ot (€oTn Kat 0TV
nAiakn aktivoBoAia.

Inpavon
H nuepoun ia Aj€ewg kat o aptBude maptidag avaypd-
(QOVTOL EVKPIVWE OTA KOUTIA Kall 0TNV EEWTEPIKT) CUOKEVaGia.

Texvika xapaxynpiotika ISO 4823:2000
Metprioeig mou €ywvav otoug 23 °C/ 73 °F kal OXeTIKA uwpaacia
50 %.

putty soft

Xpdvoc avauéne (15ml): 0:30 min
Xpovoc méewc oTo otépa (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
putty super soft

Xpovoc avam€ng (15ml: 0:25 min
Xpovoc m€ewc oto otépa (35 °C/ 95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Xpovoc avam€ng (15ml: 0:30 min
Xpovoc méewc ato ot6pa) (35 °C/ 95 °F): 1:50 min

Npwn dnpocieuon Twv 0dny1wv xproewg
03-2014

To mpotdv autd mapadidetal povo og 0dovTidTpoug Kat 08o-
VTOTEXVITEG ) GUMPWVA HIE TIG UTTOSEIEEIC AUTWV.
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Instrucoes de utilizacao

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Definicao
AFFINIS é um material para impressoes a base de sili-
cone a ser usado na dentisteria.

Tipo de material
Polivinilsiloxano, reticulavel por adicao, elastémero-
de silicone.

putty soft
Base: castanho
Catalisador:  cinzento claro

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

putty super soft

Base: cor de laranja
Catalisador:  cinzento claro

—1S0 4823, Type 0, putty consistency

fast putty soft
Base: castanho
Catalisador:  cinzento claro

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Indicagoes

putty soft / putty super soft / fast putty soft

- Impressédo preliminar na técnica de impressao
putty-correc¢ao

- Material de moldeira para técnica de mistura si-
multanea

- Material de moldeira para técnica de impressao de
anel de cobre (copperband)

- Impressées para modelos de estudo, modelo orto-
doéntico, matrizes

Tempo clinico
AFFINIS putty soft

~
X‘;@
<0:40 min | | >2:00 min

23°C/73°F

22:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

22:55 min

=1:50 min

23°C/73°F

Importante

« Verifique no campo intraoral se o material esta
completamente polimerizado antes de o remo-
ver.

« Altas temperaturas aceleram o processo de poli-
merizagao, e baixas temperaturas retrasam-no.

-+ Para maiores tempos de trabalho, o material pode
ser guardado no frigorifico antes da utilizagao.

Contra-indicagées
Néo se conhecem contra-indicacdes desde que o
produto seja usado segundo as instrugoes.

Efeitos colaterais / interaccoes

Os polivinilsiloxanos caracterizam se por uma com-
patibilidade biolégica 6ptima e, até agora, ndo se
conhecem reacgdes ou efeitos secundarios adversos
em pacientes e/ou pessoal dentdrio. Os materiais de
impressdo devem secar na boca do paciente. No en-
tanto, ndo devem permanecer na boca mais que o
dobro do tempo de secagem. Embora tenham uma
resisténcia ao arrancamento bastante elevada, deve
ter-se atencdo para que nao fiqguem restos de mate-
rial de impresséo nos espagos interdentarios ou no

sulco. As reentrancias devem, em alguns casos, ser
tapadas antes de se tirar a impressao.

Moldeiras

A seleccao das moldeiras depende da técnica de im-
pressao e da preferéncia profissional por moldeiras
rigidas, moldeiras de mordida de arcada dupla ou
moldeiras individuais. Para obter uma adesao perfei-
ta, recomendamos que aplique uma camada fina de
Coltene® Adhesive ou qualquer outra marca de ade-
sivo especificado para uso com materiais de impres-
sao de polivinilsiloxano.

Dosagem

Meca colheres rasas de base e catalisador.

Atencao: Evite trocar as colheres de medicdo com
cédigos de cor que dizem respeito a cada um dos
componentes, uma vez que ha o risco de contamina-
céo.

Mistura

1. Retire o material de base e o catalisador com as
pontas dos dedos e comece a misturar. (Use sem-
pre luvas)

2. Amasse o material com as pontas dos dedos até
que a cor fique uniforme.

Atencao: Use apenas a base e o catalisador da mes-

ma embalagem.

Recomendacées de utilizagao

«técnica mista»

Enquanto procede a mistura, o dentista pode iniciar
a aplicacdo do material de corregao a volta da prepa-
racdo. O enchimento da moldeira e a aplicacdo do
material de correcao a volta da preparacdo devem
terminar ao mesmo tempo. Mantenha o bico da pon-
ta de mistura submerso no material durante toda a
aplicacao, de forma a evitar bolhas de ar. Coloque
imediatamente a moldeira preenchida com material
heavy body na boca do paciente. Pressione por 2 - 3
segundos, e mantenha-a em posicao até o material
polimerizar completamente.

«técnica de duas fases»

Se usar uma técnica de 2 fases «putty ou heavy body/
washy, a impressao preliminar tem de ser cuidadosa-
mente limpa e seca antes de utilizada. Tal ajuda a
garantir uma boa adeséo entre o material de correc-
¢do (material de baixa viscosidade) e o material da
moldeira.

Para maiores tempos de trabalho, o material pode
ser guardado no frigorifico antes da utilizagao.

Importante:

Use sempre luvas.

Algumas luvas de latex e superficies contaminadas
por luvas de latex (dentes, preparados, fios de retrac-
¢ao, etc.) podem interferir com a secagem dos polivi-
nilsiloxanos. O material e superficies onde a impres-
séo terd lugar (dentes, preparados, fios de retraccéo,
etc.) devem apenas entrar em contacto com luvas
bem lavadas e enxaguadas (lave durante 15 seg. com
detergente, enxague com agua corrente morna du-
rante mais 15 seg.) ou luvas de vinilo/nitrilo. Os com-
postos que contenham eugenol ou substancias he-
mostaticas podem também impedir uma secagem
perfeita. Se for usada dgua oxigenada (H,0,) como
desinfectante, recomenda-se que enxague abundan-
temente com dgua morna de seguida, para evitar a
formacdo de bolhas. Uma mistura intensa e tempera-
turas elevadas aceleram o processo de secagem, en-
quanto as temperaturas baixas o retardam.

Comprove se o material endureceu antes de reti-
rar da boca.

Desinfeccao
A impressao deve ser enxaguada com dgua corrente
(fria) apds ser retirada da boca. Depois do enxagua-

mento, a desinfec¢do com uma solugao desinfectan-
te dental adequada a venda no mercado nao afectara
a superficie de impressao ou a estabilidade dimen-
sional. As moldeiras de acrilico devem ser protegidas
contra absorc¢do de agua.

Opcional

Ao efectuar a esterilizagdo de impressoes na autocla-

ve devem observar-se os seguintes pontos:

1. Utilize apenas componentes autoclavéveis (p.ex.
PRESIDENT Tray AC, Colténe Adhesive AC).

2.Enxague e lave a impressdo abundantemente em
4gua morna corrente.

3. As impressdes podem ser autoclavadas imediata-
mente apos tirar a impressao.

4. Autoclave no esterilizador a vapor a 134 °C/ 273 °F
(programa de prides)

Importante

Ao esterilizar impressdes sobre implantes, ndo se es-
queca de clarificar previamente com o fabricante se
os componentes do implante (p.ex. espigdes de im-
pressao, etc.) sdo autoclavaveis ou néo.

Fabrico de moldes

As impressdes podem ser corridas ap6s 30 minutos.
A impressdo permanece dimensionalmente estavel
por um periodo de tempo praticamente ilimitado
(pelo menos 1 semana). A tensao das superficies sera
reduzida e o correr dos moldes serd simplificado se a
impressao for rapidamente lavada com um deter-
gente e enxaguada de seguida abundantemente em
agua morna. Os materiais de impressao Colténe® sao
compativeis com todos os gessos (p.ex. Fuji-rock, Vel-
mix), acrilico epoxy e poliuretano.

Galvanizacao
O material de impressao pode ser galvanizado com
os banhos de prata e de cobre a venda no mercado.

Limpeza das moldeiras

A impresséo pode ser retirada com um instrumento
rombo. A imerséo num solvente universal a venda
no mercado ou benzina dissolvera o Colténe®
Adhesive. Estes solventes devem apenas ser usados
em é&reas bem ventiladas. As moldeiras podem tam-
bém ser limpas e desinfectadas da forma habitual.

Durabilidade e armazenagem

Recomenda-se a armazenagem do material em car-
tuchos AFFINIS a 15-23 °C/ 59-73 °F e 50 % de humi-
dade relativa do ar. Evite exposicdo a calor e luz solar
directa.

Marcacao
A data de expiracdo e nimero de sdo indica-
dos na embalagem e cartucho.

Dados técnicos 1ISO 4823:2000

As medigoes devem ser realizadas a uma temperatu-
ra ambiente de 23 °C/ 73 °F e 50 % de humidade re-
lativa.

putty soft

Tempo de mistura (15ml): 0:30 min
Tempo de secagem oral (35 °C /95 °F): 2:00 min
putty super soft

Tempo de mistura (15ml): 0:25 min
Tempo de secagem oral (35 °C /95 °F): 2:00 min
fast putty soft

Tempo de mistura (15ml): 0:30 min
Tempo de secagem oral (35 °C /95 °F): 1:50 min

Data das instrucoes de utilizacao:
03-2014

Fornecido apenas a dentistas e laboratorios denta-
rios ou de acordo com instrucdes destes.

“*COLTENE"®



Kullanma talimati

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Aciklama
AFFINIS, silikon bazl bir dis 6l¢ii maddesidir.

Madde Tipi
Polivinilsiloksan, ek, yuzey aktifli silikon elastomer-
dir.

putty soft

Baz: kahverengi

Katalizor: acik gri

-1S0 4823, Type 0O, putty consitency

putty super soft

Baz: turuncul

Katalizor: acik gri

- 1S0 4823, Type 0, putty consitency

fast putty soft

Baz: kahverengi

Katalizor: acik gri

-1S0O 4823, Type 0O, putty consitency

Kullanim Alanlari

putty soft /putty super soft /fast putty soft

- Diuzeltme tekniginde kullaniimak Gzere diizelt-
me maddesi

— Iki fazli 8lcii alma tekniginde sirnga maddesi

- Bakir halka teknigindest 6lcti almak icin 6l¢l

- Ogrenci modelleri, ortodintik modeller ve anah-
tar Olciilerinde

Klinik Calisma Sureleri

AFFINIS putty soft
23:10 min

<0:40 min
23°C/73°F
AFFINIS putty super soft

23:05 min

=2:00 min

22:00 min

23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

21:50 min

23°C/73°F

Onemli

« Cikarmadan 6nce maddenin tamamen terlestigi-
ni intra oral olarak kontrol edin.

- Yuksek isilar yerlestirme proseduriini hizlandirr,
dustk isilar yavaglatir.

« Daha uzun bir ¢alisma stiresi icin materyal kullan-
madan once buzdolabinda muhafaza edilebilir.

Karsi Etkiler
Dogru kullanimda bilinen herhangi bir etkisi yok-
tur.

Yan ve Capraz Etkiler

Polivinililoksan ¢ok iyi biyolojik uyum gdsterir. Su
ana kadar hastalarda ve uygulama yapan kisilerde
herhangi bir yan etkiye rastlanmamistir. Olcii mad-
deleri hastani agzina uygulama yapmak icindir.
Parca kopma ihtimali cok zayif da olsa agizdan ¢ika-
rildiktan sonra interdental bolgede veya sulkus'da
parca kahp kalmadigi kontrol edilmelidir.
Undercut'lar 6lct alinmadan @nce bloke edilmeli-
dir.

Kasiklar
Kasik secimi, olct teknigine ve mevcut kasiklarin,
double-arch bite kasiklarin ve 6zel kasiklarin profes-

yonel acidan tercih edilmesine baghdir. Mikemmel
adezyon icin, Colténe® Adezivin veya polivinilsilok-
san Ol¢l maddeleriyle birlikte kullanilabilecegi be-
lirtilmis baska marka bir adezivin ince bir tabaka
halinde surtilmesini neririz.

Dozlama

Kutadan esit miktarda (dolu kasik olarak) baz ve
katalizatoru aliniz.

Dikkat:

Her kutudan kendi kasigi ile madde aliniz. Kasilar
kanstinimamalidir.

ZEHIRLENME TEHLIKESI!

Karistirmak

1. Baz ve katalizorii parmalarinizla kasilardan aliniz
ve biraraya getiriniz. (Her zaman eldiven giyin)

2. Maddeyi parmak uglariniz ile homojen bir renk
olana kadar yogurunuz.

Dikkat: Bazi ve katalizorii ayni paketlerden kulla-
nin.

Kullanim Onerileri

«double mix teknigi»

Karistirma sirasinda dis hekimi preparasyonun etra-
fina yikama maddesi uygulamaya baslayabilir.
Kasigin malzemeyle doldurulmasi ve preparasyon
etrafina yilkama maddesi uygulama isleminin ayni
anda bitmesi gerekir. Hava kabarciklarini dnlemek
icin oral ucu stirekli madde icinde tutun. “Heavy
body” maddesi ile doldurulmus kasigi hemen hasta-
nin agzina yerlestirin. Malzeme tamamen oturana
kadar 2-3 saniye bastirin ve o durumda tutun.

«iki adimh teknik»

2 adimli bir «putty veya heavy body/wash» teknigi
kullaniliyorsa, birincil 6lcti kullanim éncesinde dik-
katle temizlenmeli ve kurutulmalidir. Bu islem, yika-
ma (dislk akiskanl madde) ile kasik maddesi ara-
sinda iyi bir adezyon saglanmasina yardimci ola-
caktir.

Daha uzun bir ¢alisma siiresi icin materyal kul-
lanmadan once buzdolabinda muhafaza edile-
bilir.

Onemli:

Her zaman eldiven giyin.

Bazi lateks eldivenler ve bu eldivenlerin kontamine
ettigi ytizeyler (disler, preparatlar, retraksiyon ipleri,
vb.) polivinilsiloksanlarin oturma sirecini etkileye-
bilir. Gerek malzeme gerek 6l¢iisii alinacak yiizeyler
(disler, preparasyonlar, retraksiyon ipleri vs.) sadece
iyice ytkanmis ve durulanmis eldivenlerle (15 sani-
ye sabunlu suyla yikayin ve 15 saniye ilik musluk
suyuyla durulayin) ya da vinil/nitril eldivenlerle te-
mas ettirilmelidir. Ojenol veya hemostatik madde
iceren bilesikler de mikkemmel oturmaya engel
olabilir.

Dezenfeksiyon icin (H,0,) hidrojen peroksit kullani-
liyorsa, kabarcik olusumunu 6nlemek icin sonradan
ilik suyla iyice durulanmasi 6nerilir.

Yorun yoxurma veya yuksek isilar sertleflmeyi hiz-
landirir, diiflik isilar sertleflmeyi yavafllatir.

Agizdan c¢ikarmadan 6nce maddenin sertlesip
sertlesmedigini kontrol edin.

Dezenfeksiyon

Olcii agizdan alindiktan sonra akar su altinda yikan-
malidir. Muayenehanede, Ureticinin tavsiyesine go-
re uygulanan bir dezenfeksiyon maddesi ne ylzeyi
ne de boyutlari etkiler. Akrilat kasiklari su emicilikle-
rine karsi koruyunuz.

Opsiyonel
Olcilerin otoklav edilmesi sirasinda asagidaki hu-
suslara dikkat edilmelidir:

1.Sadece otoklav edilebilir

bilesenler (6rn.

PRESIDENT Tray AC, Colténe Adhesive AC) kulla-
nin.

2. Olcliler, akan, 1lik su altinda iyicene durulanip te-
mizlenmelidir.

3.0lci, 6l¢liniin alinmasindan hemen sonra otok-
lav edilebilir.

4.134°C'de (273°F) bir buhar sterilizatoriinde otok-
lav edin (Prion programi).

Onemli

implant élciileri sterilize edilmeden &nce, ilgili tire-
ticiye danisarak, implant bileienlerinin (6rn. olcu
postlari vb.) otoklav edilebilip edilemeyecegi 6gre-
nilmelidir.

Model Yapimi

Model 30 dakikadan 6nce dokulmemelidir, sonra-
dan 7 giin boyutsal sabitligini korur. Ol¢iiniin bir
temizlik maddesi ile iyice temiz su ile yikanmasi
ylizey gerilimini azaltir ve dokiimi kolaylastirir.
Butin diger dental model maddeleri ile birlikte
kullanilabilir (6rn: Fuji-rock, Vel-mix).

Galvanizasyon
Modeller alisilageldigi gibi bakir ve glimis banyo-
sunda galvenize edilebilir.

Kasik Temizligi

Sertlesmis maddeyi kit bir el aleti yardimi ile ¢ika-
rin. Evrensel bir ¢oziicinin icine kouldugunda
Coléne® Adhesive ¢ozilir.

Coziicii maddeler iyi havalandirilan bir odada kulla-
nilmalidir. Kasigi her zamanki gibi dezenfekte edebilir-
siniz.

Raf Omrii ve Saklama Sartlari

En az ambalajin Uzerindeki tarihe kadar dayanir.
Eger tavsiye edilen sartlar altinda saklanirsa: iyice
kapali durmasi, 15-23 °C / 59-73 °F derecede ve
% 50 nem oraninin muhafaza edilebilecegi ortam-
da. Direk 1sidan ve giines i1sini ile direk temastan ka-
cinin.

Markalama
Miyadi ve sarj numarasi biitiin paketlerde go-
riinir yerdedir.

1SO 4823:2000’e gore teknik veriler
23 °C/ 73 °F ve %50 bagil nem ortaminda testler
gercekles- tirilmistir.

putty soft

Karistirma Siresi (15ml): 0:30 dak.
Adizda Kalma Suiresi (35 °C /95 °F): 2:00 dak.
putty super soft

Karistirma Suresi (15ml): 0:25 dak.
Adizda Kalma Siresi (35 °C / 95 °F): 2:00 dak.
fast putty soft

Karistirma Suresi (15ml): 0:30 dak.
Adizda Kalma Siiresi (35 °C / 95 °F): 1:50 dak.

Bu kilavuzun basim tarihi
03-2014

Sadece diflhekimleri, difl teknisyenleri veya onlarin
elemanlarinin kullanimi icindir.

“*COLTENE"®



MHCprKI.IIIIH no npynMmeHeHnw

A F F I N I S® putty soft / putty super soft / fast putty soft

Onpepenexnne
AFFINIS - CromaTonornyeckuin CnenoyHblin Matepuan
Ha 6a3e A-cunmkoHa.

Tun maTepunana
MonmBuHUNCMNaKCcaH-3n1acTOMepP C BbICOKOW BA3KO-
CTbto 6a30BOro CloA.

putty soft

basa - uBeT KOpUYHeBbIN
KaTtanusatop - cBetno cepbiii

- 1S0 4823, Type 0, BblcOKas BA3KOCTb
putty super soft

basa - opaHxeBas

KaTtanusatop - cBetno cepbiii

- 1S0 4823, Type 0, BblcOKas BA3KOCTb
fast putty soft

ba3sa - kopryHeBbIn

KaTtanusatop - cBetno cepbiii

- 1S0 4823, Type 0, BblcOKas BA3KOCTb

MpumeHeHne
putry soft / putty super soft / fast putty soft
Ba3oBblii CNIOI NPK KNacCUYeCKom TEXHNKe
2-X CNOVIHOIO Crienka
- ba3oBbIn cnon npu TexHUKe CMeLLeHHOro
cnenka
- ba3oBbIn cnon npu TexHUKe MeHOrO KosbLa
- CNenoyHbI MaTepuan Ana N3rotToBneHnAa OpTOLOH-
TUYECKUX 1 Jy6AnpyoLwmMX Mofenei

Pa6ouee Bpemsa
AFFINIS putty soft

23:10 MmuH.

22:00 MUH.

23°C/73°F
AFFINIS putty super soft

<0:40 MuH.
23°C/73°F

AFFINIS fast putty soft

22:00 MUH.

<0:30 MuH.] |<0:35 MuH.| [21:50 MUH.

23°C/73°F

BaxkHo!

+ [epen n3BneyeHneM MaTepuana M3 POTOBON Mo-
nocTn ybeguTech B ero NosHON NoAMMepu3sauun.

+ Bblcokana TemnepaTypa yCKOpPAT mpoLecc nonvme-
pr3aumnu, a H3Kan 3aMefIfeT ero.

« [inAa yBenuueHua pabouyero BpemeHu MaTtepuan
MOXET ObITb NpeABapUTENbHO OXNaXKAeH B XONo-
LOUNbHUKeE.

MpoTuBonokasaHua
lMpn NprMeHeHNM No NPAMOMY Ha3HaUYEHUIO HMKAKMX
NPOTUBOMOKa3aHWiA He BbIABNEHO.

Mo6ouHblie 3ppeKTbl

TMonVBMHWACKNAKCaHbI MEIOT BbICOKYI0 Guonoruye-
CKyl0 COBMECTVMOCTb 1 [I0 HAacTOALIETO BPEMEHU HU-
KaKue BpeAHble peakLym Ui BTOPUYHOE anneprHHbIX
peakuwii y nauueHToB 1 Bpaye6GHOro nepcoHana He
13BecTHo. CnernoyHble maTepuanbl NpeaHasHayeHbl,
ANA MPVMEHEHNA B POTOBOW MONMOCTW MaLWeHTa U
BOMKHBI OCTaTbCA B Hel He 6onee Yyem B 2 pasa Aofb-
Lue, yeM Bpems NonMMepusaLum matepuana. Hecmotps
Ha BbICOKYIO MPOYHOCTb HA Pa3pbiB MPU U3BNEYEHNE
cnenka cnepyet cobniofaTb OCTOPOXHOCTb, UTO Obl
yacTMUa Matepmana He OCTanuCb B MeX3YOHbIX Mpo-
MeXyTKax unu B npuweeyHoi obnactu. Myb6okue no-
NOCTW 1 MOAJHYTPEHUS Ha TKaHAX 3y6a [OMKHbI ObiTb
M30MPOBaHbI A0 CHATUA CTENKa.

CnenoyHble NoXKu

Bblbop CnenoyHoii NOXKKM 3aBUCUT OT MPUMEHAEMON
LNA CHATWA CNENKa TEXHUKM W IMYHBIX NPenoYTeHWI
Bpaya. B nbom cnyyae, ans npepoTepalieHus oT-
CrlavBaHNA mMaTepuasna OT NOXKKK, HEOOXOAUMO HaHe-
CTV Ha NOXKy ToHKuiA cnon Coltene® Adhesive, unm
Lpyroro agresvsa, NpeAHa3HaueHHoro Ana paboTbl ¢
A-cunvkoHamun.

[osunpoBaHne

[na npaBuibHOrO [O3MPOBaHWA WCMOMb3yiTe Mep-
Hble NIOXKU. JIOXKKa Jo/KHa 6bITb HanosIHeHa MIOTHO,
HO 6e3 «ropKm».

BHumaHue: LiBeToKogupoBaHue NOXeK CyXWUT ans
NnpefoTBpaLyeHns prCKa 3arpasHeHUA MaTepuana.
Bcerga mcnonb3yiiTe M3HayanbHO BblIGPaHHbIN LiBET
ONA [03MPOBAHNA OJHOTO U TOFO e KOMMOHEHTA.

CmewnBaHue.

1. OTmepbTe Mo noxKe 6asbl 1 KaTanmsaTopa v HauyHU-
Te nepemelunBaTh KOHYMKaMW nanbLes. (BuHMnosble
nepuyaTku KpaiiHe XenaTesibHbl)

2. VIHTeHcrBHO nepemeluaiiTe mMatepuan o nomyuye-
HWA OAHOPOJHOW MaCCbl.

BHumaHume: He ncnonb3yiite 6a3y v aktmeatop u3
pa3HbIX KOMM/IEKTOB.

PekomeHaauumn gnsa TeXHUKN

«ABOWHOr0 CMeLUNBaHNA».

OCOBEHHOCTbIO TEXHUKU ABNAETCA OLHOBPEMEHHOE
3amelLiBaHne 6a30BOro C/I0A 1 HAHECEHUE KOppUrn-
pYIOLLETO Ha OTMpenapupPOoBHHbIe 3y6bl. [pu HaHece-
HUN KOPPUTMPYIOLLETO CoA CefuTe, uto Gbl opasb-
Has HacafiKa Bcergja Oblnia Morpy»<eHa B MaTepuan, ans
npefoTBpalleHns obpasoBaHuA MycToT ¥ Nop.
Cneno4Has noxka ¢ 6a3o8biM C/10emM 8HOCUMCA 8 No-
JI0CMb pMma NPakmMu4ecku 00HO8PeMeHHO C OKOHYAHU-
eM HaHeceHus Koppuaupytowezo criof. C Hebonbwum
HAXXUMOM yCmaHosume C/1eN0YHYI0 JIOXKY 8 Npasusib-
Hoe nosnoxeHue (2-3 cek) u 6e3 0asneHus 00X0umechb
noJsiumMepu3ayuu Mamepuana.

TexHuKa 2-X CIOMHOTO cnenka.

Mpw paboTe € TEXHKKe 2-X CIONHOTO OTTVCKA 6a30BbIN
cnon (Putty) mocne nonumepusaumn JOMKeH ObiTb
TLLATENbHO OYMLLEH U BbICYLLEH. 3To obecneynT npe-
BOCXOZIHOE CKNeuBaHve 6a30BOro C10s, HaXoAALero-
€A B CIENOYHOI NIOXKe U KoppurupyoLlero (H13Kom
BA3KOCTM)

Ona yBenanyeHune pa60~|ero BpemMmeHn martepuana
nepen npuuMeHeHNeM OH MOXXeT XpPaHUTbCA B XO-
noaunbHuke.

BaxHo

Bcerpa pabortaiite B nepyatka. HekoTopble Tunbl na-
TEKCHbIX NepYaToOK 1 NMOBEPXHOCTU, MEBLLE KOHTAKT
C HUMKM (3ybbl, paboure obnacTy, peTpaKLMOHHble
Kopgbl 1 T.A.) MOTYT BAWATL Ha NpoLecc NonMmepu3sa-
umn A-CUNMKOHOB. [INA 3amelumBaHUA U paboTbl C
A-CMnrKoHamm nyylle UCronb3oBaTb BUHWIOBbIE UK
HUTPWNOBbIE MEPYATKK, @ MPY UX OTCYCTBUN - YNCTbI-
MU, CyXVMU PyKamm (BbIMbITb MOIOLMMUN CpefCcTBaMM
15 ceK., NPOMbITb B NPOTOYHOM Bofe 15 cek. u BbiCy-
wuTb). [ina yctaHoBneHus, BiusioT nu Bawwm nepuat-
K/ Ha mpouecc noanmepusaumy, Bo3bmuTe Hebosb-
Loe KoNMyecTBa MaTepran 1 3amellaiiTe B HUX, ecnu
BPEeMSA NOSMMepPH3aLy 1 He OTIINYAETCA OT 3aABNEHHO-
ro B MIHCTPYKLIMM TO MOXHO paboTaTb B HUX. BelecTsa,
cofiepXallyie 3BreHON U KPOBOOCTaHaB/IMBaoLue
XKUAKOCTU MOTYT WHMMOMpoBaTb MoAMMepU3aLuio.
Ecnu pna pesvHpeKumm cnenka npumeHsnacb nepe-
Kuncob Bogopoga (H,0,), To HeobXxogMMO NPOMbITL Ce-
MoK B Tensoil Bofe ANA NpefoTBpaLyeHns obpasoBa-
HUA My3blpbKoB. Bbicokaa TemnepaTypa 1 MHTEHCKB-
HOe MepemMeLLVBaH1e YCKOPAIOT, @ HU3Kas Temmnepary-
pa 3ameansAeT npoLecc NoavMepusaLmnn matepuana.

Bcerpga nposepm?lTe NONIHOCTbIO /I NoNnumMmepuso-
BaJicA MaTepunan nepepn nsBjeyeHnem ero s no-
NOCTUN pTa

Ae3nHdeKkuyunsa

Mocne ymaneHus 130 pTa CIENoK JOMKeH ObiTb Npo-
MbIT XONTOLHOV BOAOMPOBOAHON BoAoN. [prMeHeHne
crneumanbHbiX Ae3rHOEKLMOHHbIX XNOKOCTEN He BIu-
AET Ha NOBEPXHOCTb UNM pa3mepbl cenka. AKpuno-
Bbl€ JIOXKKMN AOMKHbI ObITb 3aLyULLeHbl OT copoLnm BO-
apbl.

UsrotoBneHue mopenen

[MncoBble Mogeny MOryT BbITb OTNIUTBI HE paHee Yem
yepe3 30 MUHYT. Cnenkyu COXpaHAT CTabUNbHOCTb
pa3MepoB B TeUYeHVe NPaKTUYECKN HeorpaHNYEeHHOTO
nepuopga (no KpanHen mepe 7 aHen). MoBePXHOCTHOE
HaTsXKeHME MOXET ObITb CHUXEHO 1 MPOLIECC OTNINBKY
yIyJlleH, ecay Cnenok, nepep OTIUBKOW, GbICTPO
NPOMbITb AETEPreHTOM M MOTOM TLiaTellbHO MPOMo-
NOCKaTb B TEN/ION NPOTOUYHO Boae. CenoyHble MaTe-
puansl Colténe® coBMeCTMMbI CO BCEMY JeHTanbHbIMU
runcammn (Hanp. Fuji-rock, Vel-mix), anokcmpHbimm
CMOIamMM U MONNYpPeTaHOM.

FanbBaHuKa

Cnenku cOBMECTUMbI CO BCEMW KOMMepYeCKn JOCTyn-
HbIMW pacTBOpaMi ANA MOKPbITUA Mefblo U cepe-
6pom.

OuncTKa noxeK

Cnenok MoXeT ObiTb yAaneH TynbiM UHCTPYMEHTOM.
3amauvBaHWe B YHMBEPCaNbHOM pacTBopuTene umm
nerkom 6eHsuHe nosBonsAeT pactBoputb Colténe®
Adhesive. PaboTa ¢ 3TUMM XUAKOCTAMU JOSKHA OCY-
LeCTBAATLCA TOMbKO B XOPOLLO MPOBETPMBAEMbIX MO-
MelleHUsAX. B ganbHelwem noxKuy MoryT 6biTb ounLle-
Hbl U fie3UHOULMPOBaHbI OObIYHBIM METOLOM.

CpOK rogHOCTN 1 XpaHeHne

AFFINIS moxeT ncnonb3oBatbca Mo KpalHen mepe Ao
[aTbl OKOHYAHMA CPOKa FOAHOCTY, KOTOPbIN yKa3aH Ha
ynaKkoBKe, NMpy YCNOBWN XPaHEHUA ero B XOPOLUO 3a-
neyaTaHHbIX ynakoBKax npu Temnepatype 15-23 °C n
50%-00 OTHOCUTENbHOW BNAXHOCTU BO3AyXa. Cnenkun
MOTYT XPaHWUTbCA MNPV HOPMaSibHOWM KOMHATHOW TeM-
nepatype, 3alulleHHble OT BO3A4eNCTBUA Tenna u
COJTHEYHOrO CBeTa.

Mapkuposka
Homep nota n gata OKOHYaHMA CPOKa FrOAHOCTY
yKa3aHa Ha ynaKoBKax 1 KapTpuaax

TexHnueckue gaHHble 1ISO 4823:2000
V13mepeHnAa npoBoAMAUCb NPV KOMHATHOWN Temnepa-
Type 23 °C 1 50% BnaxHOCTV BO3AyXa.

putty soft

Bpems 3amelunBanma (15mn.): 0:30 MUH.
Bpems nonvmepwusaumy B nonoctu pra (35 °C): 2:00 MuH.
putty super soft

Bpems 3amewimBanus (15mi.): 0:25 MuH.
Bpems nonumepusaumm B nonoctu pra (35 °C): 2:00 MuH.
fast putty soft

Bpems 3amewumanms (15ml): 0:30 MUH.
Bpems nonvmepwusaumy B nonoctu pra (35 °C): 1:50 MuH.
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Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +41 71 757 5300

Fax+41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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